DIPARTIMENTO TUTELA TERRITORIALE E

AMBIENTALE
Unita Operativa Acqua, Aria, Energia
. . . Determinazione n° REGDE /474 /2010
Provincia di Lodi ‘
' Lodi 12-02-2010

(DIPTA - 64 - 2010)

Oggetto: L.G.C. S.n.c. di Baiocchi Pietro & C., con sede legale in Codogno (1.O), via Adda
- (Mulino Serino) e stabilimento in Comune di Codogno (LO), Via P. Nenni n. 22.
-Rilascio dell’Autorizzazione Integrata Ambientale ai sensi ex art. 5 del D.Lgs.
- 59/2005.

IL DIRIGENTE DEL SETTORE TUTELA TERRITORIALE ED AMBIENTALE

Visti: '

- 11 D. Lgs. 18 febbraio 2005 n. 59 “Attuazione integrale della direttiva 96/61/CE relatlva alla prevenzlone e .
- riduzione integrata deli’inquinamento™;

- "La L.R. 11 dicembre 2006 n. 24 “Norme per. la prevenzmne ela rtduzlone delle emissmm in atmosfera a .

- 'tutela della salute e del’ambiente”; - - = : S :

- ilD. Lgs 152/06 “Norme in materia ambientale”;

© i 1aLR.26/03 “Dlsmplma dei Servizi locali di interesse economico generafe Norme in materla dl UGSUOHE dei -

- rifiuti, di energia, di utilizzo del sottosuoio e di risorse idriche”, cosi come modlﬁcata dalla L.R.18/2006;

N - D.M. ‘Ambiente "1/10/2008 “Linee gu:da per I’1nd1v1duaz10ne e ’utilizzazione - delle mlgllon tecniche .1::-3_-

; dlSpOﬂlbll! in materia di trattame_nto di superf' ici di metalh per le att1v1ta e]encate neli’allegato I del Decreto |
. Leglslativo 18/02/2005 n. 597 . e ST . e :

o VIS'I‘A la domanda € la relatlva documentazmne tecnica presentata da L G C S n c. d1 BalOCCht Pxetro & C con:' _
sede legale in Comune di Codogno (LO) via P.Nenni n. 22, assunta agli atti dalla Provincia di Lodi con prot. n°

21541 .del 13/06/2008, integrata in data 09/09/2009 (prot.28717 del 10/09/2009) e in data 24/03/2009 .
- (prot.n. 10029 del 25/03/2009) finalizzata all’acquisizione - del[’autorlzzazmne xntegrata amblentaie per___'_-'_-'-':... :

-+ “I’'impianto nuovo sito in Comune di Codogno(LO) via P."Nenni n.22 consistente in:- S
s 2.6 Implantl per il trattamento di superfic:e di metalli e materie. p]astlche medlante processn

- elettrolitici o chxmlcl qualora le vasche destmate al trattamento utlhzzate abblano un volume supenore __13' :

a30m

o '_VISTA la comunlcazlone d1 avvm del procedlmento cleI 10/07/2008 (prot 25066), .

VISTO che 1l gestore dell’lmplanto ha Provveduto alla pubbhcaz:one d1 un annuncm su “Il C’:ttadmo in clata o ..j
04/08/’2008 ﬂi sensi delDLgs 59/2005 art. 5, comma'? : e ; : o

o '.'-DATO ATTO che con d ds.n. 1174 del }0/02/2009 Ia D G. Quahta dell Ambiente ha escluso dalla procedura di - s

-+ Valutazione d Impatto Ambientale il progetto pili volte citato, in considerazione della non sussistenza di elementi

~che possano causare effetti sulf’ambiente d’importanza tale da richiedere lo svolgimento della procedura di .
_ ‘valutazione di 1mpatto ambientale e rinviando allo spec1fico provvedlmento autorlzzatwo ex D Lgs 59/2005 la_
K .d15c1phna delle emlssmm denvant; dall’attlwta : - :

'PRESO ATTO che la Conferenza di. Servm in data 16/12/2009 ha espresso parere favorevole in mer:to al 5 :
- rilascio deli autonuazlone mtegrata amb:entale in oggetto _ : S

VISTO I’ allegato tecmco pred;sposto dalf’uff icio competente e che costltulsce parte integrante del presente .

- provvedimento




DATO ATTO che le prescrizioni contenute nel documento tecnico sono state individuate nelle linee guida
emanate con D.M. Ambiente 01/10/2008 per le materie individuate al punto 2.6 dell’ allegato I del D.Lgs.
59/2005; ,

PRESO ATTO che I'ente preposto al controllo del rispetto delle condizioni dell’autorizzazione integrata
ambientale & I’ARPA Lombardia, Dipartimento di Lodi, ai sensi dell’art. 11 comma 3 del D. Lgs. 59/20035;

PRESO ATTO che il presente provvedimento sostituisce ogni altro visto, nulla osta, parere o autorizzazione in
materia ambientale previsti dalle disposizioni di legge e dalle relative norme di attuazione;

DATO ATTO che |' autorizzazione integrata ambientale ha validita di 5 anni ai sensi dell’art.9 comma 1;

DATO ATTO che il richiedente ha provveduto al versamento dell’importo(acconto+saldo) come definito dalle
d.g.r.n.20378 del 27/01/2005 e della d.g.r. n. 8/10124 del 7/08/2009;

RICHIAMATI gli articoli 5 e 11 del D.Lgs. 59/2005, che dispongono rispettivamente la messa a disposizione
del pubbhco sia deil’autorlzzazlone e di qualsiasi suo aggiornamento, sia del risuitato del controllo deile

emlssmm

DATO ATTO, altresi, che il presente provved1mento non comporta alcun i Impegno di spesa per la scrivente
Ammmistrazlone : .

Fatti saivi_i djritti tf_:_rzi; = '
S ] _DET]:RMINA

: = 1_. d1 rllasmare a L. G C. S n.c. di Boxocchl Pletro & C — con sede legaie € 1mp1anto a Codogno (LO) via

P. Nenai n, 22 per I’ attivita prewsta dal D. Lgs 59/2005 aIlegatII punto 2, 6 1 Autorlzzazmﬂe Integrata_ﬁ

Ambxentale con515tente m

1rnp1&nt1 per 12 trattamento d1 superﬁcw dl metalil e materle plastiche medlante procesm eiettrohtlc:i :_}f
0 Chl]‘ﬂlCl qualora le vasche destmate al trattamento utlllzzate abbiano un vqume superiore a 30 m O

. alle condlzlom d1 cm ali Allegato Tecmco ai presente attO' B

L :' : che Ia presente autorlzzazmne ha vahdzta dz 5 anm dal rllasclo _ . b '

: _ 3. d; dlSpOI‘I‘C la messa a dlsposmone del pubbllco delia presente autonzzazmne mtegrata amblentale presso_ : .' ::::':" :

gl; ufﬁm del!a vamma dz Laodi e presso i competentl uffi c1 comunah '

4,0 :' di dxsporre che il presente atto venga trasrnesso a mezzo raccomandata A/R al soggetto mteressato R

-all’A.R.P.A. della Lombardia (Dlpartlmento di Lodi), ai Comune d1 Codogno (LO) al Comune d1 :.'-.j :

Somagha (LO) ¢ all’ATO della Provmma di Lodl

) Contro il presente provvedlmento puo essere presentato ricorso glurlsdlzlonaie aI T.A. R entro 60 gxorm dal]a_

© . data della sua prlma comumcazlone ovvero ricorso straordmario al Premdente della Repubbllca entro 120 glorm_ e -

: dal[a stessa data

jf'[E;’I)IE‘UGENTE DAL SETTORE
= o v“SF zlf ™) f& aciovanni




ALLEGATO TECNICO

* IDENTIFICAZIONE DEL COMPLESSO IPPC

Ragione sociale L.G.C. s.n.c. di Boiocchi Pietro & C.

Indirizzo Sede Produtiiva Via Nenni - 26845 Codogno (LO)

Indirizzo Sede Legale Via Adda (Mulino Serino)- 26845 Codogno (LO)

Tipo d'impianto Impianto nuovo

2.6 - Impianti per il trattamento di superficie di
metalli e materie plastiche mediante processi
Codice e attivita IPPC elettrolitici o chimici qualora le vasche destinate al
trattamento utilizzate abbiano un volume superiore
a3om’

- Ampliamento del volume complessivo delle vasche
destinate al trattamento da <30 m® a circa 115 m®

- modifica emissione E2

- creazione nuovo punto di emissione E3

- modifiche linee di processo e introduzione nuovi

| prodotti

Varianti richieste
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A. QUADRO AMMINISTRATIVO - TERRITORIALE
A.1. INQUADRAMENTO DEL COMPILESSO E DEL SITO
A.1.1. Inquadramento del complesso produttivo

La ditta L.G.C. 8.n.c. di Boiocchi Pietro e C. (in seguito chiamata L.G.C. S.n.c.) svolge attivita di
trattamento di superfici di ottone, rame e ferro mediante operazioni di galvanica con volume delle
vasche superiore a 30 m®.

L'attivita IPPC svolta nel complesso produttivo € la seguente:

N. ordine Codice _ : o Volumetria vasche di |
attivita IPPC : Attivita IPPC trattamentt_) _chimi%o ed :
IPFC elettrolitico (m”) -

Impianti per il trattamento di superficie di metalli e materie
1 26 plastiche madiante processi elettrolitici ¢ chimici qualora le 115
’ vasche destinate al trattamento utflizzate abbiano un volume
superiore a 30 m°

Tabella A1 - Attivita IPPC
L'ulteriore attivita (non IPPC) svolta nello stabilimento & la seguente:

d'ﬂ_l’di_hg:_': :Codice i
“attivita | PP : i
nomIPRG|

2 -— Ufﬁcio

Tabella A2 — Aftivita accessorie non IPPC

Le caratteristiche generali delf'azienda sono indicate di seguito:

Suserficie | Superficie Scoperta | g ——— | . Anno | AnnodelPulimo| Datadi .

£‘-’§§2ﬁﬁ{§,-t; .. Interamente - :;:g{:r?;l% | costruzione det | .ampliamento .| .- Cessazione - -

soopentatmy). | asfaltata (m?) | OREAM) ol Ccomplesso | - dell attivita | - attivita
2.500 (% 3.500 6.000 (9 1990 - n.d.

Tabella A3 — Carafteristiche delf'azienda

{*} La superficie coperta comprende fa zona “laboratorio” di 1.500 mq e la zona "magazzino” di 1.000 mq.
(*) La superficie tofale defle acque scolanti comprende anche l'area inferessata da aftivita di altra proprieta attigua af
capannone, per un tofale di 7.500 m*. Tale valore & quello considerafo per if dimensionamento delfa vasca df prima pioggia.

Il presente Allegato Tecnico & relativo alla domanda di autorizzazione integrata ambientale del
complesso produttivo di L.G.C. s.n.c. che risulta gia autorizzato allesercizio di tre linee di
processo (di seguito meglio descritte e indicate con le sigle L1, L2, L3) con volume complessivo
delle vasche inferiore a 30 m®.

A seguito dell’'ampliamento richiesto il volume complessivo delle vasche attive, ovvero escluse le
vasche di lavaggio e di essiccazione, risulta pari a circa 115 m® e, come tale, rientra nel campo di
applicazione del D.Lgs. 59/05, allegato I, categoria 2.6.

Nel presente allegato tecnico vengono prese in considerazione anche ulteriori modifiche che la
ditta chiede di apportare rispetto allo stato gia autorizzato e che riguardano:
- il camino di cui alfemissione E2 (autorizzato con REGTA/163/2008 con altezzadi8,5me
diametro pari a 700 mm; a seguito della variante richiesta il camino passa a un’altezza di
9,6 m e diametro di 600 mm);
- introduzione di nuovo punto di emissione in atmosfera E3 a servizio della linea di
zincatura 1.6 ;
- madifiche alle linee di processo consistenti nel'laumento delle posizionifvasche delle linee

4
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&

L1, L2, L3 (risultano infatti aggiunte le posizioni da 24 a 28 per L1, le posizioni da 25 a,59
per L2 e le posizioni da 24 a 40 per L3), nella variazione delle posizioni/vasche aspirate
(rispetto a quanto autorizzato con REGTA/163/2008, in cui risultava che tutte le posizioni
grano aspirate, la ditta ritiene che le posizioni siano aspirate secondo lo schema riportato
nelle tabelle B7, B8 e B9 del presente allegato) e nella sostituzione di alcuni prodotti e
introduzione di nuovi trattamenti, come di seguito precisati:

7

Einea di .  Prodotto . Note
trattimento Posizione vasche autorizzato Variante proposta
Cianuro di
Argento 4 potassio e Aggiunta di Silvium 400 a Cianuro di
L1 posizioni cianuro potassio e cianure d'argento
d'argento
. HCI + additivo .
Decapaggio per decapaggio Ac. solforico
. HCIl + Additivo .
g Decapaggio per decapaggio HCI + Picklane 30
Catodica /
Anodica Presol 7061 Presol 7081
Catodica /
anodica Presol 7061 Presol 7081
Trattamento non
Chimica o previsto nella
pos. 32, 33 - Trattamento chimico con Presol 1076 precedente
autorizzazione
L3 c t Trattamento non
ementazione . previsto nella
pos. 35, 37 - Cementazione con Alu Cemental Scn 200 precedente
autorizzazione
Trattamento non
Decapaggio - . - o previsto nella
pos. 39 - Decapaggio con acido nitrico conc. 2% precedente
auforizzazione

Tabella Ad — modifiche richieste sulle linea L1, L2, L3
A.1.2. Stato autorizzativo e autorizzazioni sostituite dall’AlA

Lo stato autorizzativo della Ditta & cosi definito:

interessato | riferimento.
. Data diemissione) | . |
D.Lgs Determinazi Autorizzazione
152/06 Provincia Dir?gr;nr:;iﬁlao:‘? rilasciata per le sole
Aria Lodi REGTA/163/2008 17.03.2023 linee di processo L1, 5]
DGR del 18/03/2008 [2 e L3 (volume < 30
11667/02 & m%)
Autarizzazione
D.Lgs Aut. N°0Z del 18 rilasciata per le linee
Acqua 152/06 ATO luglic 2008 17.07.2012 di processo L1, L2 e St
1.3 (volume < 30 m°)
. Decreto di
Decreto D.G. Qualita -
VA D.lgs. Regione dellAmbiente ; efgéiﬂﬁ?:cgﬂ? A ai NO
A 152/06 | Lombardia n°1174 del N st dellart. 90 dot
10/02/2009 sensi dell'art. 20 de
D.lygs. 152/06

Tabella A5 - siato autorizzafivo
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L’attivita non & soggetta al controllo dei VV.F. per il rilascio del C.P.I.
La ditta si & certificata ISC 9001 nel 2008.

A.2. INQUADRAMENTO GEOGRAFICO - TERRITORIALE DEL SITO

La L.G.C. S.n.c. e situata nel comune di Codogno (LO); la posizione geografica della ditta & definita dalle
seguenti coppie di coordinate Gauss-Boaga:

COORDINATE GAUSS - BOAGA

E: 1653231

N: 5000215

Tahella A6 — Coordinate del sito

Ai sensi del PRG vigente del comune di Codogno (LO) lo stabilimento ricade in zona “D3" (Zona
produttiva extra agricola di espansione destinata ad insediamenti industriali ed artigianali di rilevanza

comprensoriale).
Le destinazioni d’'uso delle aree circostanti, in un raggio di 500 metri dalla ditta, sono tutte rientranti nella

classificazione D3.

Nel territorio circostante lo stabilimento per un raggio di 500 m non sono presenti aree soggette a vincolo
ambientale o idrogeologico,

A circa 900 m di distanza é presente il Sito di Importanza Comunitaria (SIC) di Monticchie.

Lo stabilimento ricade nella zona di risanamento di tipo "A” ai sensi della DGR n° 7/6501 del 19/10/2001
che approva la zonizzazione del territorio regionale per il conseguimento degli obiettivi di qualita dell’aria
del P.R.Q.A.

B. QUADRO PRODUTTIVO - IMPIANTISTICO S
B.1. PRODUZIONI

Neil'impianto vengono effettuati trattamenti superficiali di pezzi metallici (ottone, rame e ferro) mediante
processi galvanici di zincatura, argentatura, stagnatura e nichelatura.

L’attivita lavorativa di LGC & stata inizialmente autorizzata a lavorare con un volume di vasche inferiore a
30 m®, organizzata su un ciclo lavorativo di_8.orefgiorno per 300 gg/anno.._

LGC, a seguito dell'ampliamento richiesto, intende lavorare su un ciclo lavorativo di 24 ore/giorno per
300 gg/anno.

Lo stabile in cui si svolgono le attivita & costituito da un capannone cosi suddiviso:

- laboratorio (superficie 1500 mq) in cui sono installate le linee di produzione e gli impianti di
depurazione delle acque di processo e sono stoccati i reagenti chimici;

- magazzino (superficie 1000 mq) destinato allo stoccaggio delle materie prime da trattare e dei
prodotii finiti;

- servizi igienici e spogliatoi.

Parte del capannone risulta occupato da attivita di altra proprieta e consistente in magazzino di filati,
nastri ecc.. e confezionamento manuale.

[ trattamenti a cui sono sottoposti i metalli sono i seguenti:
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Ottore:

- agento a rotobarile

- slagno e argento a telaio

- slagno e nichel a rotobarile

Rame:

- ©mn argento a rotobarile

- ©on stagno e nichel a rotobarile
- cin stagno e argento a telaio

Ferro
- zincatura acida a rotobarile
- Zincatura a telaio

Nell'inpianto IPPC sono impiegati 6 addetti alle lavorazioni + 1 impiegata.

NG .pl.-odoité'.-. R AR B Capacuta effettwa d| Capaclta gla o
dordne| o] Capacnta di _p__roge’:cfo_ o _esercizio. . ._autonzzata (o)
attivita | o B Rt B
el v [ vg | ta Softa | g
OTTONE 100 0,33 - - 20 0,06
1 RAME 100 0,33 ~ - 50 0,15
FERRO 180 0.6 -- - 80 0,26

Tabella B1 - capacita produttiva def c}omplesso IPPC.

(*) capacita autorizzata con volume vasche < 30 m” (linee L1, L2, L3}

B.2. MATERIE PRIME ED AUSILIARI

Le materie prime soggette a trattamento e quelle utilizzate per i processi sono riportate nelle seguenti
tabelle, in cui sono indicati anche i consumi annui previsti.

“Modalita di.:stoccaggio

i Prodotto . | “Consumo’ [ka/anno}
Ottone 100.000
Rame 100.000
Ferro 180.000

| prodottl in attesa d| essere avviali alle linee d| produz:one 50N0
stoccali in magazzino (su scaffalature e/o su pallets coliocati sul

pavimento)

Tabella B2 - materie prime soggetle a trattamento

G SR Clas S ecif'c
N > d'ordine del prodotto icolo (RZ per t di
i prodotto finito) -
M1 cianuro di potassio T+ N Solido 2,11
vi2 ¢ianuro d'argento T Solido farinoso 0,39
M3 presol 3465 C Solido {(granuli) 13,16
M4 presol 7081 Xi,C Solido {granuli) 10,53
M5 solfato di nichel Xn Sclido (granuli) 1,32
meé cubrac 440 base - Liquido 0,79
M7 cubrac 440 leveller - Liquido 0,39
M8 cubrac 440 brightener - liquido 0,79
M9 antiox-ag npf Xi Liquido 0,11
M10 Ramtech sn sb Xi Liquido 1,05
M1 Ramtech sn B11 R11 Xi Liquido 1,05
M12 Ramtech sn B11 WA11 Xi Liquido 1,05
M13 Ramtech sn TIN CONC Xxn, Xi, C Liquido 1,58
M14 Ramtech sn ACID CONC C Liguido 1,68
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. . . Consumo Quantita
N° d’ordine del prodotto Categoria omogenea di Classi di | Stato fisico annuo Specifica
materie prime pericolosita (Kglanno)(*) (kg per t di
prodotto finito)
M15 Ramiech sn 63815A6381 Xi Liguido 400 1,05
M16 lanthane yellow 334 part A Xn,C Liquido 1.400 3,68
M17 tanthane yellow 334 part B ] Liquido 1.400 3,68
M18 zaetaplus 455 brightener Xi Liguido 175 0,46
M19 zetaplus 455 hase - Liguido 175 0,46
M20 silvium 400 brightiner T.C Liquido 460 1,21
M21 silvium 400 base xn, Xi Liquido 600 1,68
Ni22 finidip 124 XxnC Liquido 400 1,05
M23 ianthane 315 Xn Xi Liguido 1.400 3,68
mM24 eclal 120 base N Liguido 500 1,32
M25 eclal 120 brighetener Xn, Xi, N Liquido 500 1,32
M26 aclal purifier tk Xn, N Liquido 500 1,32
M27 secondario per nichelatura ) Liguido 50 0,13
ni/700
28 brillantante per nichelatura R Liquido 50 0,13
Nif413
M29 Prasol 1076 . Solido 1.000 2,63
Xn, Xi, G polverulento
M30 Alu cemental SCN 200 C Liquido 500 1,32
m31 acido nitrico C Liquido 400 1,05
M32 acido borico - Liguido 200 0,53
M33 Soda caustica C Solido (scaglie) 400 3,16
M34 acido solforico C Liguido 4.000 10,53
M35 acido cloridrico C Liguido 4,000 10,53
M36 Picklane 30 Xi Sclido (cristalli) 200 -
mM37 diastar 100 cplx Xi Liquido 200 0,53
Ma3s diastar 100 surfact - Liguido 300 0,79
vi39 diastar 100 conc Xi.Xn Liquido 200 0,53
M40 nichel cloruro T Solide (cristalli) 300 0,78
M41 clorure di zinco C Liquido 1200 3,16
42 rame solfato XN, Xi,N Liquido 600 1,58
M43 potassio cloruro - Liguido 2400 6,32
Mid4 rame - - 500 1,32
Md45s argento - - 300 0,79
V46 zinco - - 7000 18,42
M47 stagno - - 3000 7.89
ST i Prodottiper depurazione acque diprocesso: i i
M48 solfuro di sodio C Liquido 5.000 13,16
M49 soda caustica C Liguido 5.000 13,16
M50 acido solforico C Liquido 5.000 13,16
M51 Ipoclorito di sodio C Liquido 5.000 13,16

Tabella B2 bis — prodotti di processo

{*} massimo previsto, definifc considerando 24 h/giomao di funzionamento degli impianii.

Le modalita di stoccaggio dei prodotti sopra elencati sono le seguenti:




Complesso IPPC. : L.G.C. s.n.c. di Boiocchi Pietro & C., stabilimento di Codogno (LO), Via Nenni

. Quantita
Categoria o.l.n.ogenea di ' | L massima di
materie prime M_odai_lta dl.stoccaggl_o I Carat_t.erle.‘,t_i.c.:a d..e_l Flepos;tp stoccaggio
| | (kg)
M- -M2 non viene effetfuato m— e —
staccaggio
M3 —M4 — M5 - M40 nei sacchi in cui sono|al coperio {vd. planimetria) 4.500
forniti
da M5 a M39- M41-M42- | nei fusti in cui sono forniti [ al coperto, (su bacini di contenimento ) 2.000
MAa3
Ma4 - M45 — M46 — M47 |su pallets efo scaffali efo|al coperto (magazzine)
scaffali efo cassoni
48 - 49 — M50 — M51 |nelle apposite cisterne a|al coperto (retro del capannone), in 1.500 X 4
doppia parete da it. 1.500|bacino di contenimento di capacita pari
ciascuna a3.0000

Tabella B3 — Prodotii di processo-modalita di stoccaggio

Le materie prime e i prodotti finiti sono movimentati secondo le modalita di seguito descritte:

Materie Prime: una volta scaricate dai camion dei fornitori tramite carrello elevatore, vengono
direttamente avviate alle linee di processo (Zona interessata dalle operazioni: Magazzino prodotti
finiti /materiale da trattare — area carico e scarico).

Prodotti di processo (M1 e M2): il cianuro viene acquistato nei soli quantitativi strettamente necessari
alle lavorazioni in corso e viene quindi direttamente avviato alle linee di processo senza stoccaggio
allinterno del complesso IPPC.

Prodotti di processo (da M3 a M47). una volta scaricate dai camion dei fornitori, a mano o tramite
carrelo elevatore (Zona interessata dalle operazioni: Laboratorio — area carico e scarico), vengono
coliocate nelle diverse zone di stoccaggio individuate sulla planimetria allegata e da li, secondo
necessita, avviate alle linee di processo. Tutti i prodotti di processo vengono conservati nei contenitori in
cui sano forniti; i fusti sono collocati su apposite vasche di contenimento, di capacita pari alla meta della
capacita dei fusti ivi depositati.

| fusti sono provvisti di apposita pompa idraulica per ridurre al minimo la probabilita di rovesciamenti e
sversamenti durante il travaso del prodotto in essi contenuto nelle taniche, che saranno poi utilizzate per
il rabhocco delle vasche.

Prodotti per depurazione acque di processo (da M48 a M51): 1l riempimento delle cisterne viene
eseguito direttamente dalla Ditta fornitrice, dall’automezzo utilizzato per il trasporto.

(Zona interessata dalle operazioni: Zona stoccaggio reagenti).

Prodotti finiti: una volta terminate le operazioni di trattamento, i prodotti finiti sono stoccati in magazzino
e poi consegnati al cliente; la movimentazione interna avviene tramite carrello elevatore / transpallets.

B.3. RISORSE IDRICHE ED ENERGETICHE
B.3.1. Consumi idrici

L'approvvigionamento idrico per il complesso & garantito dall'acquedotto.
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Prelievo annuo Prelievo nei periodi di punta
Fonte Acque industriali \Jsi domestici Acque industriali Usi domestici Giornti di
. : : : punta
: )rqﬁ:afsp_ raffred:.la:mento m? pro;:;sso affreddamento m p—
acquedotto | 38.000 | = - 300 8 mcfora — 1 mefora 6 mesifanno

Tabella B4 — approvvigionamento idrico

B.3.2. Risorse energetiche

I consumi di energia sono i seguenti:

i Vi - ENERGIA ELETTRICA _ _
N. dnggg';enaotg‘”*a IMPIANTOOL]NEA DI PRODUZIONE B __}fc:_oqs»_'u_inp'_(Kwhlgiorno') |
1 tutte Ee finee di produzione 4007 {Je0
Gl _ENERGIA TERMICA e T

. Consumo (KWh)

. EMPIANTOIO LENEA DI PRODUZ[ONE

IPPCe non

Tab. B5 — Consumo energia acquistata da terzi

-Consumo d: energ:a per umta [kg} dl_pro dotto"_"

Tab. B6 — Consumo energetico specifico

L'unica risorsa energetica utilizzata nell'impianto ( per attivita IPPC e non) & quella elettrica fornita da un
ente erogatore. |.'azienda non utilizza_energia termica.
L'energia elettrica & impiegata per :
¢ jlluminazione;
e alimentazione delle utenze d'ufficio (compreso ventilconvettore per riscaldamento);
o funzionamento delle linee di processo e attrezzature ad esse asservite (pompe, centrifughe,
paranchi,etc,) ;
processo elettrolitico;
funzionamento filtropressa;
funzionamento impianti di aspirazione e di abbattimento emissioni in atmosfera;
funzionamento impianto di depurazione acque.

e o a8 »
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B.4.CICLI PRODUTTIVI E IMPIANT!
B.4.1. Schema a blocchi del ciclo produttive

ARRIVO MATERIE PRIME (METALLI DA
SOTTOPORRE A TRATTAMENTO)
E PRODOTTI| DI PROCESSO

SCARICO METALLI E LORO SCAggggAgglgigflgigE;—EORo
STOCCAGGIO IN MAGAZZINO RISERVATE
AVVIO DEI METALLI ALLE LINEE DI INSERIMENTO DELLE MATERIE
PROCESSO PRIME NELLE VASCHE PER
(IN BASE AL TRATTAMENTO CU! DEVONO RABBOCCO/RINNOVO DEl BAGNI
ESSERE SOTTOPOSTH) (IN BASE ALLA FORMULAZIONE CHIMICA DEL
BAGNO)

|

TRATTAMENTO DEI METALLI

o NELLA LINEA UTHIZZATA PER LO SPECIFICO I
Operazioni ( TRATTAMENTO RICHIESTO) Operazioni
complementari: complementari,
Riduzione di carattere
volumetrica dei straordinario:
fatmghi, loro | svuotamento
stoccagglo e loro vasche di processo
smaltimento. STOCCAGGIO DEI METALLI e sostituzigne bagni
Rabbocco dei bagni TRATTATI NEL MAGAZZINO
Manutenzione e

pulizia di impianti
ed attrezzature

SPEDIZIONE DEiI PRODOTTI FINITI

B. 4.2. Descrizione del ciclo produttivo
| cicli produttivi di seguito descritti si svolgono su linee di processo cosi caratterizzate:

— L1: linea di processo argento a rotobarile;

— L2: ciclo di zincatura acida a rotobarile;

-~ L3: ciclo argento e stagno a telaio;

- L4: ciclo stagno € nichel a rotobarile;

-~ L5: ciclo stagno opaco (impianto a morsetti); ’ .
— L6: ciclo di zincatura a telaio (statico).

Le linee sono tra loro indipendenti: non esistono connessioni tra gli impianti, ad eccezione dei collettori
per gli scarichi da avviare al depuratore delle acque e ai dispositivi di trattamento delle emissioni in

atmosfera.

L

11




Complesso IPPC: : L.G.C. s.n.c. di Boiocchi Pietro & C., stabilimento di Codogno (LO), Via Nenni

Le vasche di tutte le linee non sono coibentate e il controlle della temperatura viene eseguito tramite
termostato {(un termostato su ogni vasca riscaldata). il riscaldamento viene effettuato mediante

resistenza elettrica.

Non viene eseguito ricircolo dei bagni: i bagni esausti sono prelevati dalle vasche in cui sono contenuti,
inviati tramite un sistema costituito da tubazione e pompa agli appositi serbatoi (indicati sulla planimetria
allegata con la dicitura “Cisterne per stoccaggio acqua di processo”) e poi avviati allo smaltimento
tramite Ditta autorizzata.

Tutte le linee di processo, ad esclusione della linea L3, vengono gestite in modo automatico tramite
PLC; gli operatori eseguono manualmente solo le operazioni di carico e scarico.
| parametri impostati sono i seguenti:

- tempo di sgocciolamento (operazioni di drag-in e drag-out);
- tempo di rotazione del barile fuori dalla vasca.

La linea di processo 1.3 & a funzionamento semiautomatico, in cui lo spostamento del carro non avviene
in base ai tempi di sgocciolamento impostati tramite PLC ma dietro comando manuale dell'operatore.

Le vasche delle linee di processo L1, L2, L4 ed L5 non sono soggette ad agitazione.
Nella linea di processo L3 I'agitazione avviene secondo le seguenti operazioni:

- vasca di lavaggio: agitazione tramite insufflazione di aria prodotta da soffiante a bassa pressione;

- vasche pre -argento — argento — stagno: agitazione tramite pompe filtro con movimento meccanico
del telaio;
- vasche di cementazione: agitazione tramite insufflazione ( con movimento meccanico del telaio);

- vasche di chimica : solo movimento meccanico del telaio.

Nella linea di processo L6 I'agitazione viene effettuata secondo le seguenti modalita:

- vasche di passivazione - lavaqggi: agitazione tramite insufflazione di aria prodotta da soffiante a
bassa pressione;

- vasca dello zinco: agitazione tramite Venturi;

- vasca di decapaqgio e sgrassatura: solo movimento meccanico del telaio;

Le concentrazioni dei singoli prodotti dei bagni galvanici vengono controllate con frequenza settimanale
tramite analisi del bagno, mentre le passivazioni sono controllate quotidianamente. A seguito di tale
controllo (ove necessario), si provvede all'eventuale integrazione del prodotto la cui concentrazione &
risultata troppo bassa, il rabbocco dei bagni viene quindi eseguito in base alle necessita.

La sostituzione del bagno viene effettuata solo in casi “straordinari” quali, ad esempio: necessita di
svuotamento della vasca a seguito di guasto o rottura o saturazione del bagno.

Le temperature indicate per le vasche riscaldate sono riferite alle temperature massime di esercizio.

Le vasche che operano a temperature di 25 - 30°C, sono dotate di sistemi di raffreddamento e di
riscaldamento che entranc in funzione a seconda delle condizioni ambientali.

12
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Le linee produttive sono di seguito descritte:

CICLO PRODUTTIVO L1 - linea argento a rotobarile (metallo base: OTTONE, RAME)

N° Pos, Nota Volume vasca (m°) "operazione prodotto
1 Carico scarico
2 A~ R (60°C) 0,4 Chimica Presol 3465
3 A-R(80°C) 0,4 Chimica Presol 3465
4 Lavaggio
L Lavaggio
6 A 0.4 Decapaggio Acido solforico conc.2%
7 Lavaggio
8 Lavaggio
g A 0.4 Anodica Presol 7081
10 A 0,4 Catodica Presol 7081
1 Lavagaio
12 Lavaggio
Cubrac 440 (base, leveller,
13 A 0.4 Rame acido brighetener)+ acido solforico +
rame solfato
Cubrac 440 (base, leveller,
14 A 0.4 Rame acido brighetener)+ acido solforico
+rame solfato
15 Recupero
16 Lavaggio
17 Lavaggio
18 0,4 Lavaggio
19 0.4 Passivazione Antiox-Ag NPF
20 Lavaggio
21 lLavaggio
22 Lavaggio
23 Recupero
24 A 0,4 Pre-argento Sigzﬁ';g idP:rt; :rs}ig
o o Silvium 400
o7 A 1,6 (0,4 x 4) Argento 4 posizioni + C:gnuro di potassio
28 + clanuro d'argento
TOT 52’
’{31;0 m Tab. BT — ciclo produttivo L1
Nota:

R : operazione in vasca riscaldata

A : vasca aspirata

13
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CICLO PRODUTTIVO L2 - ciclo zincatura acida a rotobarile {metallo base: FERRO}

N°Pos. Nota Volume vasca (m?) o'perazioné prodotto

1 Carico Scarico
2 Lavaggio

. o Lanthane Yellow 334 (partA e
3 A —R {(40°C) 0,95 Passivazione part.B) + acido nitrico
4 Lavaggia
5 A—R {25°C) 0,95 Passivazione Findip 124 + acido nitrico
5] lLavaggio
7 A~R {40°C) 0,95 Passivazione Lanthane 315 + acido nitrico
8 A — R (60°C) 1 Chimica Presol 3465
9 A —R (80°C}) 1 Chimica Presol 3485
10 Lavaggio
11 Lavaggio
12 A 1 Decapaggio Picklane 30 +acido cloridrico
13 A 1 Decapaggio Picklane 30 + acido cioridrico
14 Lavaggio
15 Lavaggio
16 A 1 Catodica Presol 7081
17 A 1 Anadica Presol 7081
18 Lavaggio
19 Lavaggio
20 1 Neutralizzazione Acido cloridrico {conc.2%)
21 Lavaggio
22 Lavaggio
23 A Recupero
24 Zetaplus 455 {(base+brill}+ acido
25 A 3,5 Zinco acido 3 posizioni cloridrico + acido borico (conc 2%) +
26 zinco cloruro+ potassio cloruro
27 Zetaplus 455 (base+brill}+ acido
28 A 35 Zinco acido 3 posizioni cloridrico + acido borico {conc
29 2%))+zinco cloruro + potassio cloruro

TOT 16,85 mc
Tab. B8 — ciclo produttivo L2
Nota:

R : operazione in vasca riscaldata

A : vasca aspirata
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CICLO PRODUTTIVO L3 - argento e stagno a telaio (metallo base: OTTONE, RAME)

N°Pos. Nota Volume vasca (m') OPERAZIONE PROCESSO O PRODOTTO
1 Carico scarico
2 Asciugatura
3 Asciugatura
4:5 A—R (60°C) 1,65 Chimica 2 posizioni Presol 3465
6 Lavaggio
7 Lavaggio
8 A ~R{30°C) 0,7 Ultrasuoni Prasol 3465
9 Lavaggio
10 A 0,7 Catodica Presol 7081
11 A 0,7 Anodica Fresol 7081
12 Lavaggio
13 Lavaggio
+ anwo | o Rameaido | Cor 0 e ol Brgfere
5 | aw Rame acido | OV £10 Case evelr rghtene)
16 Recupero
17 l.avaggio
18 Lavaggio
19 0,7 Pre-argento Cianuro d'argento + cianuro di potassio
A gt posizon | 91007 100 e B
23 Recupero
24 Lavaggio
25 Lavaggio
28 Neutralizzazione Acido solforico
27é§8, A 25 Stagno 3 posizioni Stabac 210+- :;;t:)a:;fg L;»OStabac 212
30 Recupero
31 Lavaggio
32 A-R (60°C) 07 Chimica Presol 1076
33 A —R (60°C) 0,7 Chimica Presol 1076
34 Lavaggio
35 A —R {40°C) 0,7 Cementazione Alu Cemental Scn 200
36 Lavaggio
37 A—-R 40°C) 0,7 Cementazione Alu Cemental Scn 200
38 Lavaggio
39 A 0,7 Decapaggio Acido nitrico conc 2%
40 Lavaggio
TOT 14,35

Tab. BS — ciclo produtiivo L3
Nota: R : operazione in vasca riscaldata tramite resistenza elettrica A : vasca aspirata
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CICLO PRODUTTIVO L4 — stagno e nichel a rotcbarile (metallo base: OTTONE, RAME)

N" Pos Nota Volume vasca (m ) OPERAZEONE PRODOTTO
1 Carico scarico
2 A-R (60°C) 0.5 Chimica Presol 3465
3 A —-R(60°C) 0,5 Chimica Presol 3465
4 Lavaggio
5 A Decapaggio Acido solfarico conc.2%
6 Lavaggio
7 A 0,5 Anodica Presol 7081
8 A 0,5 Catodica Presol 7081
9 Lavaggio
10 Lavaggio
11 Lavaggio
12 0,5 Neutralizzazione Ramtech SN Acid CONC ({conc 2%)
13 Ramtech SN SB ~ Ramtech SN B11
14 R11 —~ Ramiech SN B11 WA 11 —
15 A 24 Stagno 4 posizioni Ramtech SN TIN CONC — Ramtech
18 SN Acid CONC — Ramtech SN 6381

SA 6381
17 Recupero
18 Lavaggio
19 Lavaggio
20 Recupero rame acido
Cubrac 440
21 A 0,6 Rame acido (base,leveller,brightener)+acido
solforicotrame solfato
Diastar 100 CPLX
0 Rame alcalino diastar 100 surfact
22 A-R (50°C) 0.6 (senza cianuro) diastar 100 conc
+ acido solforico + rame solfato
23 Recuperoc rame alcalino
24 0,5 Altivazione Soda caustica (conc, 2%)
25 Lavaggio
26 Lavaggio
Nichel cloruro + nichel soifato
27 o . . e + secondario per nichelatura Ni/700
28 A-R (607 0.77x2=1,54 Nichel 2 posizieni + Brillantante per nichelatura NI/413
+ acido borico
28 Recupero
TOT 8,14
Tab. B10 — ciclo produtiivo L4
Nota:

R : operazione in vasca riscaldata; A : vasca aspirata
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CICLO PRODUTTIVO L5 - stagno opaco {metallo base: OTTONE, RAME)

N°Pos. | Nota . | Volumevasca(m®) | ~ OPERAZIONE =~ | . . PRODOTTO = .
1 Carico scarico
2 A-R {60°C) 0,5 Chimica Presol 3465
3 A—R (60°C) 0.5 Chimica Presol 3465
4 Lavaggio
5 Lavaggio
B A 0.5 Pecapaggio Acida solforico (conc. 2%)
7 Lavaggio
8 Lavaggio
g A 0,5 Catodica Presol 7081
10 A 0.5 Anodica Presol 7081
1 L avaggio
12 Lavaggio
13 A 0,5 Attivazione Ramtech SN Acid CONC
14 Lavaggio
15 A 0,5 Neutralizzazione Soda caustica (conc.2%)
18 Lavaggio
17 Lavaggio
18 Lavaggio
19 Recupero
20
g; o Ramtech SN TIN CONC
23 A 0,5x6=3 Stagno opaco 6 posizioni Ramtech SN Acid CONGC
24 Ramtech SN 6381 SA 6381
25

TOT 6,5
Tab. B11 - ciclo produttivo L5
Nota:

R : operazione in vasca riscaldata
A : vasca aspirata
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CICLO PRODUTTIVO L6 - zincatura a telaic statico (metallo base: FERRO)

N° Pos. Nota Volume vasca (m°) OPERAZIONE PROCESSQ O PRODOTTO
1 Carico scarico
2 Essiccazione
3 Essiccazione
4 L avaggio
5 Lavaggio
6 Lavaggio
7 A-R(30°C) 2,85 Passivazione Finidip 124 + acido nitrico
8 Lavaggio
9 A - R (30°C) 2.809 FPassivazione Lantane 315 + acido nitrico
10 Lavaggio
11 A 3,16 Prepassivazione acido nitrico conc.2%
12 A- R (60°C} 5.47 Sgrassatura chimica Presol 3465
13 A~ R (B0°C) Sgrassatura chimica Presol 3465
14 Lavaggio
15 Lavaggio
16
:ll g A 12,83 Decapaggic acido 4 posiz. Acido cloridrico + Picklane 30
19
20 Lavaggio
21 Lavaggio
22 A 3.2 Sgrassatura anodica Presol 7081
23 A 3.2 Sgrassatura catodica Presol 7081
24 Lavaggio
25 Lavaggio
26 Lavaggio
27 Recupero
28
29
g? A—R (30°C) 21,95 Zinco elettrolitico 6 posizioni | =121 120 (base Brightener+purifier tk)
32
33
TOT 56,27

Tab. B12 - ciclo produttivo L6

R : operazione in vasca riscaldata
A : vasca aspirata
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C. QUADRO AMBIENTALE

C.1.EMISSIONI IN ATMOSFERA

La societa ha installato su tutte le linee di trattamento dei sistemi di aspirazione per la captazione e il
contenimento delle emissioni diffuse nell’ambiente di lavoro derivanti dal processo produttivo e per il loro
convogliamento a due sistemi di abbattimento. Tale intervento & stato attuato per migliorare ia salubrita

degli ambienti di lavoro e la resa dei processi.

Nella seguente tabella si riporta la configurazione delie emissioni dello stabilimento ed & comprensiva
delle modifiche richieste per il punto di emissione E2 e dell'introduzione del nuovo punto di emissione
E3, a servizio della linea zincatura statico.

massalgsorno issa/ann: o.applicato
(Kglg) {Kgla).
Rame e composti 0,071 1,704 511,2
Zinco e composti 0,142 3,408 1022,4
Stagno e composti 0,355 8,52 2556
Nichel e composti 0,0071 0,1704 51,12
Calcolato
Aerosal alcalini 0,355 8,52 2556 cansiderando la
concentrazione
Ammoniaca (NHs) 0,355 8,52 2556 massima di inquinanti
ammessa
Cloro da acido nell’aeriforme
cloridrico 0,355 8,52 2556 nell’'autorizzazione
Fluoro da acido alle emissioni in
fluoridrico 0213 5112 156336 atmosferaela
5% da acido portata dei tre
salfidrico 0.71 17,04 5112 impianti di
50,7 da acido aspirazione.
solforico 0,142 3,408 1022.40
CN "da acido
cianidrico 0,02 0,48 144
PO,~ da acido
fosforico 0,142 3,408 10224
NOx da acido nitrico 0,355 8,52 2556

Tab. C1 — Emissioni tofali in atmosfera

Nella tabella successiva si riportano le principali caratteristiche dei punti di emissione e degli inquinanti

emessi.

L2, L3, L4, L5

- zincatura acida a rotobarile (L2)
- stagno ed argento a telaio (L3:
posizioni da 1-18 e 23-40)

- stagno e nichel a rotobarile (L4)
- impiante stagno opaco (L5)

L1, L3

- Argento a rotabarile (L1)
- Stagno ed argento a telaio
(L3: posizioni 19,20,21,22)

L6
- Zincatura a telaio

16.000 10.000 45.000
ambiente ambiente ambiente
immediato immediato immediato
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Sigla del condotto di

scarico Et E2 E3
dell'impianto
Limiti imposti (mg/Nm®)
Rame e composti <1 <1 -
Zinco e composti <2 <2 -
Stagno e composii <5 <5 -
Nichelf e composti < 0,1 < 0,1 -
Aerosol alcalini -« <5 <5 <5
Ammoniaca (NH3) <5 <5 -
Cr da acido cloridrico <5 <5 <5
F .da acido fluaridrico <3 <3 —~
S % da acido solfidrico - <10 <10 -
0.% da acido solforico <2 <32 -
CN ™ da acido cianidrico - <2 -
PO, * da acido fosforico <2 <2 -
NOx da acido nitrfcd <5 <5 <5

Slsteml dl contemmento

Abbattitore a umido
scrubber a torre

Abbattitore a umido

scrubber a torre

Nan previsto

~ del.camino

; emlssmm fluido di abbattimento: acqua fluido di abbattimento; acqua
_Momtoragglo in contlnuo no
B de!le emlssmm O no
g 24 24 24
Durata emissione
glbrnilanno) L 300 300 300
Frequenza nelle 24 h (n“ld} in continuo in continuo in continuo
VeEocnta ffluente: (rnls) ---------------
' Altezza camino (m) 85m 8,5m 95m
Diametro condotto
- scarico (mm) - 700 600 800
rea della sezione di - 8
scita del. condotto d| 049 O, el ;
iiiiiscarico’ (m e i
Materlaie di costru2| polipropilene paolipropilene polipropilene

Tab. C2 — Caratlerstiche dei punti di emissione

C.1.1. Sistemi di contenimento/abhattimento delle emissioni in atmosfera

Nella tabella seguente vengono riportate le caratteristiche principali degli abbattitori:

modello di abbattitore

1 stadio

Scrubber a forre a .corpi di riempimento a

Scrubber a torre a éofpi di riempimento a
1 stadio

Abbattimento COV solubili nel fluido,
nebbie solubili e/o bagnabili

Abbattimento COV solubili nel fluido,
nebbie solubili e/o bagnabili

natura galvanica

21 Operazioni di trattamento superficiale di

Operazioni di trattamento superficiale di
natura galvanica

: 6m

7.5m

‘d22m

16m
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modello di abbattitore Abbattitore a um:-lciz scrubber a torre | Abbattitore a um:]clf; scrubber a torre

Portzta max di progetto {aria: Nm°/h;
acqua: m/h)

16.000 10.000

Termperatura del fluido 35° C max (uscita) 35° C max {uscita)

Tempo di contatto 2,14 sec 2,17 sec

Portata del liquido di ricircolo 25 m*/h {riempimento alla rinfusa) 18 m/h {riempimento alla rinfusa)

Spruzzatori nebulizzatori da 10 um con

Spruzzatori nebulizzatori da 10 pm con
raggio di coperiura sovrapposto del 30%

Tipo di nebulizzazione e distribuzione
raggio di copertura sovrapposto del 30%

del liquido ricircolato

Alteza dello sfa_dic_» 125m 3m
Volumne dei corpi di riempim'ento | 9,5 me
Tipo di fiuido abbattente * |acqua

Indicatore e interruttore di minimo livello
e flussometro per la misura della portata
del fluido liquido, pHmetro e redox

Indicatore e interruttore di minimo livelio
| e flussometro per la misura della portata

Af)_parecch_i dicontroilo.
e LI del fluido liquido e pHmetro

Q_itéripri a.P.FE:"féti N Separatore di gocce Separatore di gocce

N°®1 stadio di riempimento del
materiale afla rinfusa

Materiale costruttivo (polipropilene)
resistente alia corrosione e alla

{o  N°1 stadio di riempimento del o
. materiale alla rinfusa

.to  Materiale costruttivo (polipropilene) |o
resistente alla corrosione e alla

'.Caratteristlche agg:u

colonna Vasca di stoccaggio del fluido o Vasca di stoccaggio del fluido

nU abbattente alta a poter separare le abbattente atta a poter separare le
_ morchie morchie
|o Reintegro automatico dalla o Reintegro automatico dalla

bassa temperatura

soluzione fresca abbattente

bassa temperatura

soluzione fresca abbatiente

manulenzione

“{ Asportazione delle morchie dalla
.1 soluzione abbattente

Asportazione delle morchie dalla
soluzione abbattente

C.2. EMISSIONI IDRICHE

Tah. C3 — lrattamento emissioni

Gli scarichi idrici della L.G.C. (relativi all'attivita IPPC e non) recapstano in fognatura comunale e sono

di sequito riassunti:

~ Sigk: ipologie di : ari Sistema
scarlco __ acque scancate ot | mesilannol . _ abbattiment,
Scarichi civili
{servizi igienici) 24 6 12 - Nessuno
31
impianto
Scarichi industriali 24 6 12 96 F.C. depurazione
chimico fisico
52 Bianche — - - — FC. Vascapeilgg;%pnma

Tab. C4 — scarichi idrci

ogpia S0 F
RARLIS S W W 5
P PR
e P

Lo scarico delle acque reflue industriali & stato autorizzato con Autorizzazione dell'Autorita d’Ambito di
Lodi n. 02 del 18 luglio 2008 e riferita al volume delle vasche < 30 m®. Tale autorizzazione prevede
uno scarico di 32 m3/g:orno (riferito al volume delle vasche di processo <30 m?).
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A seguito dall’'ampliamento previsto del volume delle vasche a 115 m° l'impianto di depurazione non
subira modifiche essendo gia stato dlmensronato in guesta prospettiva, e lo scarico arrivera a una
portata massima di 96 m’/giorno. :

Si evidenzia inoltre che al punto di scarico 81 sono convogliati anche i reflui provenienti dai servizi
igienici di altra proprieta attigua, in cui vengono svolte attivita di confezionamento manuale._

Al fine di verificare la concentrazione di inquinanti derivanti dal ciclo produttivo, & prevista la
realizzazione di un pozzetto di ispezione (N1) immediatamente a valle dell'impianto di depurazione
.chimico —fisico.

Gli inquinanti preéenti negli scarichi in uscita dal depuratore sono:;

Inguinanti . | Concentrazione {mg/l) Metodo applicato
Cromo (Cr) e composti 1,0 Valore stimato
Rame (Cu) e composti 0,2 Valore stimato
Nichel (Ni) e composti 1.0 Valore stimato
Zinco (Zn) e composti 0,5 Valore stimato

Cloruri 60,0 Valore stimato
Cianuri 0,3 Valore stimato
Solidi sospesi totali 100 Valore stimato
BOD; 200 Valore stimato

COoD 400 Valore stimato

Boro 1.0 Valore stimato

Ferro 2.0 Valore stimato
Stagno 4,0 Valore stimato
Tensicattivi 2,0 Valore stimato

Tab. C5 — inquinanii presenti in uscita dal depuratore
C.2.1. Sistemi di contenimento/abbattimento delle emissioni idriche

Acque di processo

Le emissioni idriche sono presidiate da un impianto di trattamento di tipo chimico - fisico costituito da
vasca di decianurazione, da vasche di neutralizzazione per acque contenenti rame e zinco — nichel e
stagno — cromo.

L'impianto & costituito dai seguenti elementi essenziali:

Vasca di contatto per decianurazione;

vasche di contatto per neutralizzazione (nichel, stagno, rame e zmco),
vasca di contatto per decromatizzazione; :
vasca di omogeneizzazione;

vasca di rilancio;

vasca di floccufazione;

decantatori completi di pacchi lamellari;

vasca di correzione finale;

ispessitore;

10 filtropressa per la disidratazione dei fanghi;

11. batteria a colonne filtranti;

12. serbatoilvasche per lo stoccaggio dei reagenti;

13. quadro elettrico di comando.

DLONB AWM

It processo depurativo & costituito dalle seguenti fasi:
1. sollevamento e rilancio acque;
2. decianurazione;
3. neutralizzazione;
4. decromatizzazione;
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neutralizzazione;

flocculazione;

sedimentazione a pacchi lamellari;
ispessimento e disidratazione dei fanghi;
controflo finale pH e rilancio;

f O filtrazione finale;

11. preparazione e stoccaggio dei reagentl
12. quadro efeftrico

oo NS o,

Funzichamento dell'impianto.

o Le acque clanurate da trattare giungono nella vasca di decianurazione dove avviene il dosaggio
automatico dei reagenti (soda e ipoclorito) tramite pompe dosatrici controllate dagli strumenti
lettori di pH e di Rx. Un agitatore provvede a manienere omogenea la soluzione. Dopo il
trattamento le acque vengono inviate nella vasca di neutralizzazione rame e zinco.

o Le acque contenenti nichel e stagno giungono nella vasca di neutralizzazione dove avviene il
dosaggio automatico dei reagenti (carbone e calce) mediante I'apertura di valvole automatiche
controllate dallo strumento lettore di pH. Un agitatore provvede a mantenere omogenea la
soluzione. Dopo il trattamento le acque vengono inviate nella vasca di omogeneizzazione.

o Le acque contenenti rame e zinco giungono nella vasca di neutralizzazione dove avviene il
dosaggio automatico dei reagenti (carbone e di calce) mediante I'apertura di valvole automatiche
mentre il dosaggio di solfuro di sodio avviene mediante pompa dosatrice, tutte controllate dallo
strumento lettore di pH. La vasca & dotata di agitatore. Dopo il trattamento le acque vengono
inviate nella vasca di omogeneizzazione.

o Le acque cromiche da trattare, giungono nella vasca di decromatazione dove avviene il dosaggio
automatico dei reagenti (bisolfito di sodio e acido solforico) tramite pompe dosatrici controllate
dagli strumenti lettori di pH e di Rx. La vasca & dotata di agitatore. Dopo il trattamento le acque
vengono inviate nella vasca di neutralizzazione nichel e stagno.

c Le acque trattate in precedenza giungono nella vasca di omogeneizzazione dove avviene il
dosaggio automatico dei reagenti: la gquantita di calce & dosata mediante I'apertura di una valvola
automatica mentre il cloruro ferrico viene dosato da pompa dosatrice. Le pompe sono controllate
dallo strumento lettore di pH. La vasca & dotata di agitatore. Dopo il trattamento le acque
vengono inviate nella vasca di rilancio.

o Il liquido cosi trattato cade nella vasca di rilancio per poi essere pompato nella vasca di
flocculazione dove avviene il dosaggio automatico del polielettrolita tramite pompa dosatrice. Lo
scopo del polieletirolita & quello di ingrossare i fiocchi favorendone I'adesione reciproca e
rendendoli cosi adatti alla separazione dall'acqua tramite il processo di sedimentazione. La
vasca e dotata di agitatore elettrico per permetter un'ottimale miscelazione dei reagenti. Il circuito
di dosaggio del polielettrolita & costituito da un serbatoio in polietiene in cui avviene la
preparazione del reattivo e sul quale & installato un agitatore.

o If fango formatosi nella vasca di flocculazione, una volta nei decantatori, si separa per gravita
dalle acque chiarificate che fuoriescono per tracimazione dalla lama di sfioro situata nella parte
superiore del decantatore. Sul fondo conico dei decantatori si raccolgono i fanghi che sono poi
inviati all'ispessitore e da questo alla filtropressa per la concentrazione. Nella filtropressa i fanghi
sono compattati in maniera da ottenere un rifiuto solido destinato allo smaltimento. L'acqua in
uscita dalla filtropressa viene reimmessa nelie vasche di neutralizzazione. L'acqua chiarificata
che esce dai decantatori si raccoglie in una vasca di raccolta finale dove avviene il dosaggio del
reagente (acido solforico) mediante pompa dosatrice, controllata dallo strumento lettore di pH.
L'acqua viene poi inviata ad una batteria di colonne filtranti a quarzite e a carbone attivo per poi
essere destinata allo scarico o al riciclo a seconda della necessita.

Strumentazione di controllo: Misuratore di pH.
Monitoraggio in continuo dei parametri di processo: pH
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L'impianto & dotato di sistema di allarme per segnalazione di guasto e/o malfunzionamento. In caso di
guasto dell'impianto di depurazione I'alimentazione delle linee di processo si interrompe
automaticamente, : e ’ i

Y

Acque meteoriche ' ( ot i pih o LG o iR
Tutte le acque meteoriche gravitanti sulla pavifnentazione del piazzale esterno (area corrispondente pari
a circa.3.500 mq) recapitano in vasca di prima pioggia e, a seguito di trattamento, sono scaricate nella

rete fognarla
Le acque meteoriche di seconda pioggia sono scaricate direttamente nella fognatura comunale.

Tutte le operazioni di carico e scarico (materie prime, prodotti finiti, prodotti chimici di processo) sono
effettuate direttamente in area coperta all'interno del capannone.

['area della filtropressa, i serbatoi dei reagenti per il depuratore degli scarichi e I'area stoccaggio dei
rifiuti sono ubicati all'esterno sotto tettoia.

Scarichi civili
Le acque nere provenienti dai servizi igienici/spogliatoio dei dipendenti sono scaricate in fognatura
comunale.

C.3. EMISSIONI SONORE

Il Comune di Codogno (LO) & dotato di piano di zonizzazione acustica. || complesso produttivo e le aree
circostanti lo stabilimento appartengono alla classe V.
| valori limite da rispettare sono pertanto i seguenti:

S Classe Vi
aratterlzzatasda 5 --=-:__-D|urno .(6 00— 22.00)
Lwel!o di emlssmne 65 dBA
Livello di immissione 70 dBA

Tabh. C6 — /imili deila zonizzazione acustica

Lo stabile sorge in un'area a carattere industriale posta al di fuori del centro abitato di Codogno, a circa
410 m in linea d'aria dalla Via Emilia (strada caratterizzata da intenso traffico veicolare di mezzi sia
leggeri che pesanti).

La zona circostante il capannone & occupata da attivita di carattere artigianale ed industriale; nelle
immediate vicinanze della Ditta in cggetto non sono presenti abitazioni.

L'attivita viene svolta in un capannone realizzato interamente con strutture prefabbricate in cemento
armato.

L'orario di svolgimento dell'attivita & continuato sulle 24.00 ore.

E’ previsto un transito giornaliero indotto di circa 15 mezzi (tra leggeri e pesanti), che accederanno
all'attivita direttamente da via Nenni.

Oltre al traffico veicolare di attraversamento su Via Nenni (quello in transito sulla via Emilia & trascurabile
considerata la distanza) sono individuate le seguenti sorgenti di rumore (attivita antropiche di diversa
natura):

sorgente. | Tlpo o cause di emissionesonora

‘siglaj - Sor | Coliocazione
Rt | impinto di asprazione e | LatoNor
ATl T
RS | Impantodiaspirezione | e e b (o4 gy | Lot Nord

Tab. C7 - sorgenti di rumore
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La Ditta ha realizzato una valutazione acustica previsionale nel dicembre 2007 e riferita alla
configurazione deil'impianto con due sistemi di aspirazione (sorgenti R1 e R2).
Le conclusioni di tale valutaziione previsionale di impatto acustico sono le seguenti:

1)} Hl rumore residuo risulta compatibile con i limiti imposti dal piano di azzonamento acustico del
Comune di Codogno (Classe V) nel periodo di riferimento diurno in quanto:

LAeq residuo < 70 dBA

2) Le emissioni sonore introdotte dall'attivita (sorgenti: impianti di aspirazione), risultano pari a:

Distanza ventilatori dai confini di proprieta - ° - oo LAeg
Dal confine NORD: 15 m 65 dBA
Dal confine OVEST: circa 12 m 67 dBA

Le emissioni sonore valutate in corrispondenza del confine di proprieta OVEST risultano quindi non
compatibili con i limiti imposti dal piano di azzonamento acustico comunale (Classe V) nel periodo di
riferimento diurno in quante:

LAeq emissioni sonore > 65 dBA
3) nen & stato verificato il criterio differenziale non essendoci abitazioni nelle vicinanze del capannone.

intervenii di adeguamento

Al fine di garantire il rispetto dei limiti alle emissioni sonore in corrispondenza di tutti i punti del confine di

proprieta (in particolare: confine OVEST) la Ditta propone:

- diinstallare gli impianti di aspirazione in posizione tale da interporre tra gli stessi ed il confine una
distanza non inferiore amt. 15. In questo modo si configura la seguente situazione:

D;stanza ventilatori:dai confini di proprieta - - LAeq
Conf’ne NORD 15m 65 dBA
Confine OVEST: circa 15 m 65 dBA

- di insonorizzare i ventilatori racchiudendoli in strutture metaliiche internamente rivestite di pannello
fonoisolante che garantisca, alla sorgente, un abbattimento delle emissioni di almeno 3 dBA (ovvero:
LAeqg a 1,5 mt <= 79 dBA). La situazione che si produrrebbe & la seguente:

0 0 Distanza ventilatori.dai.confini-di-proprieta. .Ul LAeqg
Confne NORD:; 15 m <= 62 dBA
Confine OVEST: circa12 m < =64 dBA

La ditta propone di ripetere le rilevazioni fonometriche dopo I'entrata in esercizio dellimpianto al fine di
verificare la conformitd delle immissioni sonore introdotte dall'attivita e del livello di rumorosita
ambientale ai limiti stabiliti dalla vigente normativa.

A seguito dell'introduzione del nuovo punto di emissione in atmosfera E3 richiesto da L.G.C. S.n.c. e la
conseguente installazione del nuovo estrattore esterno (portata 45.000 Nm®h), la precedente
valutazione fonometrica & stata aggiornata, tenendo conto della nuova sorgente di rumore R3.

Sulla base dei livelli di emissioni sonore prodotte da estrattori con portate analoghe a quello di cui &
prevista l'installazione si rileva che:

LA eq (tre ventilatori a 1,5 m) = 90 dBA

Vista la necessita di ridurre le emissioni sonore di circa 15 dBA (confine NORD) e di circa 17 dBA
(c onf:ne OVEST) Ia dltta propone di. reallzzare in. prossmlta delle -sorgenti-sonore.dei_pannelli con

- a[tezza minima di mt. 5,
- realizzata nella posizione il pit vicino possibile alle sorgenti di rumore;
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- uso di pannelli caratterizzati da valori di fonoisolamento molto elevati soprattutto alle frequenze

medio basse (la sorgente di rumore & costituita dai ventilatori e dalle pompe) e,

contemporaneamente, da elevati valori di fonoassorbimento (per evitare o quantomeno ridurre il

fenomeno di riflessione delle onde sonore) ;

- garantire un abbattimento di almeno 17 dB;

guindi:
- Indice di valutazione di isolamento acustico per via aerea > 25 dB (Cat. B3)
- Indice di valutazione di assorbimento acustico > 11 dB (Cat. A4).

C.4. EMISSIONI AL SUOLO E RELATIVI SISTEM! DI CONTENIMENTO

Le attivita di processo, stoccaggio e movimentazione delle materie prime e dei prodotti finiti avviene in =~
area coperta e pavimentata.

L'area esterna, interessata dal transito dei mezzi, & asfaltata.

Si riporta I'elenco dei possibili casi di emissioni al suolo (sversamento accidentale) e dei relativi sistemi

di contenzmento

Ao Sversamento accidentale dei prodotii di processo.

E previsto I'utilizzo di serbatoi fuori terra,.a doppia parete, collocati in posizione protetta dagli agenti
atmosferici (all'interno del reparto produttivo).

| prodotti di processo sono collocati allinterno del reparto produttivo e conservati negli stessi
contenitori in cui sono forniti e stoccati su bacini di contenimento muniti di cartelli indicanti il nome del
prodotto; i prodotti di processo vengono prelevati dai fusti per il loro travaso nelle taniche mediante

apposite pompe.

o Sversamento accidentale dei contenitori / serbatoi contenenti rifiuti, | <=+
Lo stoccaggio dei rifiuti all'esterno del reparto produttivo avviene in appos:tl contenlton protetti contro
le infemperie; & previsto inoltre 'utilizzo di serbatoi fuori terra, a doppia parete, collocati in posizione
protetta dagli agenti atmosferici (allinterno del reparto produttivo) per i rifiuti liquidi provenienti
da!i'intercettazione di sversamenti dovuti a guasti/rotture delle !inee di processo

Ogni cassone/serbatoio contenente rifiuti & & munito di cartelli indicanti la sostanza da collocare.

o Sversamento accidentale dei prodotti per la depurazione delle acque di processo durante il
riempimento delle cisterne.
| reagenti del depuratore sono stoccati in _serbatoi fuori-terra,. a doppia parete muniti di bacino di
contenimento, collocati in posizione protetta dagli agenti atmosferici (all'esterno del capannone sotto
tettoia) sui quali & prevista I'applicazione di cartelli indicanti il prodotto.
E previsto I'affidamento delle operazioni a personale adeguatamente addestrato (Ditta esterna)
assistito da personale Ditia LGC (per intervento di emergenza).

o Rottura delle vasche galvaniche,
E prevista I'installazione di serbatoi a doppia parete in cui vengono convogliati i liquidi delle vasche di
processo fuoriusciti a segmto di rottura (ipotesi per dimensionamento dei serbatoi: rottura di una sola

linea di produzione).

o QGuasto dell'impianto di depurazione (scarichi idrici)
E prevista la manutenzione periodica e programmata dellimpianto di depurazione, secondo le
indicazioni fornite dal costruttore e I'esecuzione di indagini analitiche dei reflui (immediatamente a
valle dell'impianto di depurazione) con maggiore frequenza rispetto a quella prevista per legge.
E presente un dispositivo atto ad intercettare [I'alimentazione delle vasche in caso di
guasto/malfunzionamento dell'impianto di depurazione.
La filtropressa & posizionata in area coperta da tettoia (in prossimita dei reagenti per il depuratore e
dei bacini di stoccaggio rifiuti) ed & dotata di una vasca in acciaio inox facilmente spostabile da
tenere sotto il pacco filtrante deila filtropressa per raccogliere eventuali sgocciolamenti in fase di
funzionamento della stessa ed in fase di pulizia della rete.
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C.5. PRODUZIONE Di RIFIUTI

| processi sopra descritti comporieranno ia produzione dei seguenti rifiuti, che saranno smaltiti da Diita

autorizzata:
N. d'ordine |- : R AT . e
NP 1o S Descrizi del o Produzione e
attivita di | CER Tipologia di rifiuto es _l_f-l_one ..e_l. ; f_ta_‘.t : : ; Destinazione
provemienza | | 7T ) rifwte ) fisieo | kgjanno] | mianno |
Fanghi e residui di
11 01 09* | filtrazione contenenti solido 2.000 2
sostanze pericolose
R . Stracci e filtri
1101 98* :gztgjgg ;ggf;ﬂg:g sporchi fatte e fusti Solide 1000 10
vuoti
Rifiuti che si
1 proedurrebbero in smaliimento
R . | caso di sostituzione . .
. | altri ffiuti contenenti . . - Non - tramite Ditta
110198 sostanze pericolose di un b_agno o di Liquido prevedibile ) autorizzata
rottura di una delle
linee di processo
{nota)
06 05 03 Fanghi prodotti dal
(allegato trattamento in loco
ce rtifﬁ: ato degli effluenti diversi salido 80.000 80
lisi da quelli di cui ai“
| analisi) punto 06 05 025
: 200101 Carta e cartone Solido 100 10
2 Toner per stampa Raccolta
08 03 09 | esaurito (comprese Solido 4 cartucce differenziata
le cariucce)

Tab. C8 — Rifiuli prodofti dall'aftivita

Nota: sono i fiquidi che verrebbero convogliati nelle apposite cisterne (capacita totale 36.000 litr) e immediatamente smaltifi da
ditta autorizzata, indicate in planimelria con la sigla “cisteme stoccaggio acque di processo”; non sono prevedibili né la
frequenza con cui saranno eseguite quesle operazioni né conseguentemente fa quantita annua df nfiuto prodotta.

i nempimento di tali serbatoi verra effettuato, previa interceffazione delfa linea di processo da svuofare, framite tubazione
atfrezzata con pompa per il prelievo del liquido dalle vasche di processo.

| rifiuti solidi sono collocati in contenitori posti all'esterno del capannone su area impermeabilizzata e
sotto tettoia. '
li deposito temporaneo dei rifiuti avviene con le seguenti caratteristiche:

vows | 1 | 1 | e | Ao oot | o g
Pow | o5 | o | e | Aleserodscepemine i | o
110198* 36 36 Immediata | " 399052;;?)’523;:;;‘;;’“ terra 2 '\;?Léi%?\i"
oo | 5 | 5 | e | Msmedlers e | o e
200101 0,01 1 Quindicinale — :{:}gﬁl‘;‘ﬁé
080309 2 cartucce Semestrale - In ufficio

Tab. C9 — deposito femporaneo dei rifiuti presso il luogo di produzione
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C.6. BONIFICHE

Il sito non & stato e non & attualmente soggetto alle procedure di cui alla parte IV del D.Lgs. 152/06 e
s.m.i. relativo alle bonifiche ambientali.

C.7. RISCHI DI INCIDENTE RILEVANTE

La Societa dichiara di non essere soggetta agli adempimenti di cui al D.Lgs. 334/99.
D. QUADRO INTEGRATO

D.1. VERIFICA SULL'APPLICAZIONE DELLE BAT

La tabella seguente riassume lo stato di applicazione delle migliori tecniche disponibili per la
prevenzione integrata dell'inquinamento.

GENERAL!_ _

T STATODL | o
APPLICAZIONE |~~~ . 'NOTE -

1. implementazione di un
sistema di gestione ambientale
definizione di una politica
ambientale

Pianificare e stabilire procedure
necessarie

Implementare le procedure

Conirollare le performance e
prevedere le azioni correttive NON PREVISTA

Revisione da parte del
management

Implementazione del sisterna di La ditta nel 2008 si & certificata 1SO 9001
gestione ambientale con ‘
procedure di controllo esaminate e
validate da un ente di certificazione
esterno accreditato ¢ auditor
esterno

Predisposizione e pubblicazione
del rapporto ambientale NON PREVISTA

Implementazione e adesione

EMAS - NON PREVISTA
2. Benchmarking

Stabilire dei benchmarks o valori di
riferimento per monitorare le NON PREVISTA
performance dell'impianto
Miglioramento nell’'uso degli inputs

rispetto ai benchmarks NON FREVISTA
Analisi e verifica dei dati,
attuazione di eventuali meccanismi

di retroazione e ridefinizione degli NON PREVISTA
obbiettivi

3. Manutenzioni e stoccaggio
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_ STATO DI
BAT APPLICAZIONE NOTE

Documentazione comprovante [e modalita con cui si
esegue la manutenzione:

Implementare programmi di APPLICATA -manuali d'uso e di manutenzione

manutenzione e stoccaggio -registri di manutenzione
-contratti con ditte incaricate di verificare I'efficienza
degli impianti e delle attrezzature
-E previsto i mantenimento nel tempo e
Yaggiornamento della formazione del personale; allo
scopo & stata predisposta e adottata dall'azienda la
procedura interna “Isfruzione operativa per garantire la

Formazione e addestramento degli formazione e l'informazione del personale” sulla base

operatori @ azioni preventive per della quale sono individuati | bisogni formativi e

minimizzare i rischi ambientali APPLICATA vengono programmati gl interventi di formazione

specifici del settore finformazionefaddestramento/aggiornamento degli
operatori.
La documentazione relativa aghi interventi di
formazione/informazione/addestramento/aggiornamento
& conservata in Azienda (registro di formazione del
personale)

4. Minimizzazione effetti della

rilavorazione

Miglioramento continuo della

efficienza produttiva, riducendo gli | NON APPLICATA

scarti di produzione

Coordinamento delle azioni di

miglioramento tra committente e

operatore del trattamento affinché, Trattandosi di attivita conto Terzi (molteplicita di clienti

gia in fase di progettazione e che spesso conferiscono in lavorazione solo piccole

costruzione del bene da trattare, si NON APPLICATA quantita di prodotti) questa BAT & di difficile

tengano conto le esigenze di una applicazione '

produzione efficiente e a basso

impatio ambientale

5. oftimizzazione e controllo

della produzione

Calcolare input e output che | cicli di processo vengono comunque di volta in volta

teoricamente si possono ottenere PARZIALMENTE |impostati in base ad un esame a vista delle

con diverse opzioni di “lavarazione” APPLICATA | caratteristiche dei pezzi da trattare; ovvero: qualora non

confrontandoli con la metodologia ' necessarie, si escludono alcune operazioni (quali ad

in uso esempio, il decapaggio e/o la sgrassatura)

: OSTRUZIONE, FUNZIONAMEN

6. implementazione piani di

azione
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BAT

STATO DI
APPLICAZIONE

NOTE

Implementazione di interventi di
gestione delle sostanze pericolose
per prevenire l'inguinamento :

- dimensionare I'area in maniera
sufficiente

- pavimentare aree a rischio con
materiali appropriati

- assicurare stabilita delle linee di
processo e dei componenti (anche
delle strumentazioni di usoc non
comune o temporaneo)

- taniche di stoccaggio di
materiali/sostanze pericolose
abbiano doppio rivestimento o
siano all'interno di aree
pavimentate

- vasche nelle linee di processo
siano allinterno di aree
pavimentate

- serbatoi di emergenza siano
sufficienti con capacita pari ad
almeno il volume totale della vasca
pit capiente dell'impianto

- ispezioni regolari e programmi
regolari in accordo con SGA

- piani di emergenza per potenziali
incidenti adeguati alla dimensione
e localizzazione del sito

APPLICATA

Trattasi di nuovo impianto; gli spazi sono stati definiti in
fase progettuale gia tenendo conto degli ingombri
previsti {delle linee di processo, degli impianti di
depurazione, delle zone di stoccaggio di materie prime,
prodotti finiti e rifiut).

Le aree interne ed esterne sono pavimentate con
materiali compatibili con le sostanze chimiche stoccate
(il piazzale & asfaltato)

| serbatoi contenenti i reagenti utilizzati dall'impianto di
depurazione delle acque sono a doppia parete; anche

le “cisterne stoccaggio prodotti di processo” utilizzati
per o svuotamento delle vasche possiedono analoga
caratteristica.

Ogni singola "cisterna stoccaggio prodotti di processo”
ha capacita supericre a quella della vasca pili capiente
dell'impianto.

Sono stati previsti bacini di contenimento in caso di
sversamenti accidentali dei prodotti di processo e di
rotiura delle vasche; i rifiuti sono stoceati in contenitori
(cassoni o bacini) protetti dagli agenti atmosferici.

E' stato predisposto piano di emergenza.

ll personale & stato e sara costantemente formato sulle
tematiche ambientali, sull'identificazione del ruolo e
delle responsabilita delle persone coinvolte nelle
procedure da attuarsi in casao di incideni.

Per quanto riguarda I'impianto depurazione:

- posizionamento della filtropressa e dei bacini di
stoccaggio rifiuli in area coperta;

- realizzazione di una vasca in acclaio inox; facilmente
spostabile da tenere sotto il pacco filirante della
filtropressa per raccogliere eventuali sgocciolamenti in
fase di funzionamento della stessa ed in fase di pulizia
della rete

7. stoccaggio delle sostanze
chimiche e dei componenti

Stoccaggio separato di cianurie
acidi per evitare la formazione di
gas di cianuro libero

APPLICATA

La ditta non effettua stoccaggio di cianuro (il cianuro
viene acqulistato nel soli guantitativi strettamente
necessari alle lavorazioni in corso € viene direttamente
avviato alle linee di processo)

Stoccaggio separato di acidi e
alcali

APPLICATA

Riduzigne del rischio di incendio
stoccando separatamente reagenti
infiammabili e reagenti ossidanti

APPLICATA

La ditta non utilizza prodotti inflammabili

Riduzione del rischio si incendio
stoccando in ambienti asciutti e
separatamente dagli agenti
ossidanti, i reagenti
spantaneamente inflammabili in
ambienti umidi. Segnalare l'area di
stoccaggio di questi reagenti per
evitare Fuso di acqua per spegnere
incendi

APPLICATA

La Ditta non utilizza prodotti inflammabili.

In prossimita dei bacini di contenimento su cui sono
stoceali | prodotti di processo sono in ogni caso
predisposti sistemi di contenimento accidentale e di
spegnimento (terra e sabbia) da utilizzarsi in caso di
sversamento accidentale o di incendio

Evitare l'inquinamento di suoclo e
acqua dovuti alla perdita di
sversamenti delle sostanze
chimiche

APPLICATA

Le sostanze chimiche sonc stoccate su bacini di
contenimento (bacini chiusi in polipropilene) coliocati al
riparo dagli agenti atmosferici; le cisterne (in

polipropilene) sono a doppia parete.
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STATO DI

BAT APPLICAZIONE NOTE
gg;lt:;eéggi‘fg;';éig:m?;'o dneelle Le vasche di processo, i condotti di scarico e di
condutiure. dei sistemiggi ' APPLICATA | aspirazione, le cisterne di stoccaggio ed i baini di
distribuzior'}e e di aspirazione contenimento sono in polipropilene.

Ridurre tempo di stoccaggio APPLICATA
Stoccare in aree pavimentate APPLICATA

DISMISSIONE DEL SITO PER LA PROTEZIONE DELLE FALDE

8. protezione delle falde
acquifere e dismissione del sito

Tenere conto degli impatti
ambientali derivanti dall'eventuale

Pavimentazione delle aree, utilizzo di cisterne a doppia

SGA

dismissione dell'installazione fin APPLICATA parete e realizzazione di bacini di contenimento in
dalla fase di progettazione corrispondenza delle aree di stoccaggio dei prodotti
modulare dell'impianto

Identificare le sostanze pericolose APPLICATA Vedere schede di sicurezza delle sostanze chimiche
e classificare i potenziali pericoli utilizzate

Lgiggg?saaﬁliitgugglfaise rsone adozione di procedure per ridurre il rischio di .
coinvolte nelle procedure da APPLICATA sversament] acmdentgh e d; procedure da adottarsi in
attuarsi In easo di incidents caso di emergenza {pianoc di emergenza)

Prevedere la formazione del

personale sulle tematiche APPLICATA

ambientali

Registrare la sloria (luogo di

utilizzo e luogo di

immagazzinamento) dei pil IN PREVISIONE | La ditta & di nuova costruzione

pericolosi elementi chimici

nell'installazione

Aggiornare annualmente le

informazioni come previsto dal NON PREVISTA | La ditta non ha attualmente un SGA

9. Elettricita

adozione di procedure e sistemi
per la minimizzazione dei consumi
energetici:

-manutenzione regolare degli inverter

assicurare che il cosg tra tensione
e picchi di corrente rimangano
sopra il valore di 0,95

APPLICATA | -istruzione del personale per evitare sprechi energetici
nelle normali fasi di favoro
-Analisi energetica di stabilimente mirata alla
oftimizzazione dei costi di gestione sulla base dei
consumi misurati con linizio altivita e delle fonti
energetiche disponibili
IN PREVISIONE -Aggiornamento continue con l'ausilio di professionisti
operanti nel settore sulle tecnologie e sulle fonti
energetiche alternative applicabili {impianti solari, motori
@ biomassa, geotermici...)
Minimizzare ie perdite di energia
reattiva per tutte e tre le fasi fornite
mediante controlli annuali per| APPLICATA
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STATO DI

BAT APPLICAZIONE NOTE
Tenere le barre di conduzione con
sezione sufficiente ad evitare il APPLICATA
surriscaldamento
Evitare 'a“m?gt::;?e“e deglianodi | App|CATA | Anodi alimentati in paralielo
Installare moderni raddrizzatori con
un miglior fattore di conversione APPLICATA
rispetto a quelli di vecchio tipo
Co Le concentrazioni dei bagni vengono controllate con
Aumentare la condutfivita delle frequenza settimanale tramite analisi chimica del
soluzioni ottimizzando | parametri APPLICATA o T ; ; oL
di processo ba’gno, in base ai risultati c_iell analisi si provvede
all’eventuale rabbocco dei bagni
Ritevazione dell'energia impiegata
nei processi elettrolitici NON APPLICATA
10. Energia termica
impiegare una o pil delle seguenti
tecniche:
- acqua calda ad alta pressione . . . .
- acqua calda non pressurizzata APPLICATA Iég i\ﬁ‘:?gri iizr;o riscaldate tramite resistenze feiettrlche
- fluidi termicifoli
- resistenze elettriche ad
immersione
Prevenire incendi monitorando fa Impianto di nuova costruzione.
vasca in caso di uso diresistenze E' prevista l'installazione, sulle vasche di processo, di
eletiriche ad immersione o metodi | IN PREVISIONE | ulteriore termostato per interrompere if funzionamento
di riscaldamento diretti applicati alla della resistenza in caso di superamento del valore di
vasca temperatura impostato
11. Riduzione delle perdite di
calore
R[.du”e.' la poﬁgta di aspirazione di Gli impianti di aspirazione sono provvisti di inverter che,
aria sui bagni riscaldati, APPLICATA in base all : dutt ' di ] :
ottimizzando I'abbattimento degli © esigenze produliive, consentono di regolare
inquinanti le portate d'aria aspirata da tutte le vasche
Ottimizzare la composizione della , < ]
soluzione di processo e del range APPLICATA El:f._uso di Lanta?e 315 ctonsenti _dl Tantenere le vasche
di temperatura di esercizio. | processo a lemperaiura ambiente
Monitorare la temperatura di -installazione di termostati digitali per 'accensione e lo
processo e cantrollare che sia spegnimento dei riscaldatori dei bagni galvanici
all'internc dei range desiderati APPLICATA -ins@allazione di sistgmi auftomatici'p.er
S preriscaldamento dei bagni galvanici nelle ore notturne
per minirnizzare 'energia necessaria al mantenimento
delle temperature degli stessi
Isolare le vasche di processo
riscaldate con uno o pill dei S
seguenti sistemi: NON APPLICATA
- vasche a doppia parete
- vasche pre-isoiate
- applicare coibentazioni
Mancato uso di aria ad alta Per gii impianti a telaio:
pressione per |'agitazione in -Lavaggi e passivazioni: agitazione delle scluzioni di
soluzioni di processo riscaldate in processo tramite aria a bassa pressione prodotta con
cui 'evaporazione comporta APPLICATA |soffiante

PIncremento della richiesta di
energia

-Vasche di zinco; agitazione delle soluzioni di processo
tramite pompa e sistema Venturi
- Passivazione e sgrassatura : movimentazione
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STATO DI
BAT APPLICAZIONE NOTE
meccanica delle barre tramite sistema a camme
installazione di coperture di vasche ; NON APPLICATA
dei bagni riscaldati
12. Raffreddamento
Ottimizzazione della composizione Le operazioni di raffreddamento sono previste solo nel
della soluzione di processo per APPLICATA periodo estivo (solo sulle linee zincatura a telaio e
prevenire il sovraraffreddamento argento a rotobarile)
Uso di sistemi di raffreddamento ; - - . .
chiusi APPLICATA Installazione di sistemi di raffreddamento con ricircolo di
acqua
BAT SETTORIALI
BAT. & ' APPLICAZIONE NOTE:.

13. Prevenzione e riduzione

Ridurre e gestire il drag out - modalita di

aggancio dei pezzi (impianti a telaio) APPLICATA
Ridurre e gestire il drag out — caratteristiche APPLICATA Scelta dei barili (fori di barili) in funzione delle
dei barili (impianti a rotobarile) dimensioni dei pezzi da frattare
Ridurre e gestire i drag out - Iavagglo e utilizzo di tecniche di lavaggic multiplo (in
tempi di sgocciclamento cascata e in controcorrente).
Linee di processo automatizzate:
ottimizzazione delle fasi di trasferimento da una
' vasca all'altra, migliorando lo sgocciclamento e

APPLICATA la raccolta delle soluzioni in eccesso framite
l'impostazione dei tempi di sgocciolamento da
PLC.

Linea di processo semiautomatica: formazione
degli operatori.
Aumentare il recupero di drag out -inserimento lungo la linea di vasche chiuse di
' “recupero”

APPLICATA -inserimento sotte il carroponte utilizzato per il
trasferimento dei tefaifbarili da una vasca
all'altra, di vasca di raccolta di sgocciolamenti

Monitorare la concentrazione delle sostanze La registrazione dei consumi delle sostanze
registrande e confrontando gli utilizzi delle utilizzate ed it confronto dei loro utilizzo
stesse, fernendo ai tecnici responsabili i dati risultane poco significativi per quantificare i
per ottimizzare |e soluzioni di processo (con NON PREVISTA consumi e per verificare P'ottimizzazione delle
analisi statistica e dove p055|b|!e dosagglo soluzioni di processo in quanto la LGC opera
automatico) con Terzi (di conseguenza le sei linee di
processo vengono mantenute in esercizio sulla
base delle effettive esigenze di produzione)
14. Riutilizzo
Nel caso in cui i metalli siano recuperati in
condizioni ottimali, possono essere riutilizzati
allinterno dello stesso ciclo produttivo.
Se non sono idonet all'applicazione NON APPLICATA
elettrolitica possono essere riutilizzati in altri
settori per la produzione di leghe.
15. Recupero delle soluzioni

NON

Non vengono impiegati Cr VI e Cd nel processo

Cercare di chiudere il ciclo dei materiali in
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con angdi 2 membrana aventi un separato

STATO DI
BAT APPLICAZIONE NOTE
caso di cromatura esavalente a spessore e APPLICABILE | produttivo
della cadmiatura
recuperare dal primo lavaggio chiuso Le soluzioni contenute nelle vasche di recupero
{recupero) le soluzioni da integrare al bagno APPLICATA sono utilizzate per reintegrare i bagni galvanici
di provenienza “compatibili”

16. Resa dei diversi elettrodi
Controllare 'aumento della concentrazione . . . i .

X . . L'anodo inerte viene inserito in soluzione
g"oidl'z’lléftrd;g:Og';gg‘;eeﬁ*tﬁg‘;ﬁgg”;ﬂg APPLICATA | quando, a seguito delfanalisi settimanale del
inerte P bagno, ne emerge la necessita
Controllare I'aumento deila concentrazione
mediante sostituzioni di alcuni anodi solubili NON APPLICATA

circuito di controllo delle extra correnti

17. Emissioni in aria

Adozione di tecnologie per la riduzione
dell’emissione di sostanze chimiche
pericolose

APPLICATA

A protezione dei punti E1 ed E2 sono stati
realizzati impianti di abbattimento delle sostanze
inquinanti {scrubber a torre); tali impianti sono
riconducibili alla BAT per la riduzione
dellinquinamento atmosferico di cui alla DGR
n°13943/03

. RIDUZIONE

DELLA PRODUZIONEDIRIFIUTI =

installazione impianti
- installazione di n°1 impianto di
ispessimento dei fanghi sedimentati nel

Controllo del grado di sporcamento delle tele
filtranti  utilizzate sulla fillropressa e deila
frequenza di pulizia delle stesse per verificare la

18. Rumore

decantatore APPLICATA : .
-installazione di n*1 filtropressa per la L?ro r%a.ll'e efficienza in rapporto ad aitre
disidratazione dei fanghi sedimentati nel ISponibi
decantatore
ai?;:ioz?:ngi é??gglz?'e per la riduzione d Minimizzazione dei consumi dei reagenti chimici
?; ontrollo dei cons?umi dei reagenti chimici APPLICATA utilizzati per limplanto di depurazione in
- o : . relazione alla qualita delle acque scaricate
utilizzati per l'impianic di depurazione
- posizionamento della filtropressa e dei bacini
di stocecaggio rifiuti in area coperta
- realizzazione di una vasca in acciaio inox
adozione di procedure per ridurre il rischio di APPLICATA facilmente spostabile da tenere sotfo il pacco
sversamenti accidentali fitrante della filtropressa per raccogliere
: eventuall  sgocciolamenti in  fase  di

funzionamento della stessa ed in fase

di pulizia
della rete oo '

tecniche

Identificare le principali fonti di rumore APPLICATA | E stata predisposta valutazione fonometrica
Segregazione delf'area occupata dalle sorgenti
di rumore (motore ed estrattori degli impianti di
- . . aspirazione) con materiali '
Riduzione del rumore mediante appropriate APPLICATA | fonocisolantiffoncassorbenti tali da rispettare i

limiti alle emissioni sonore previsti dal piano di
azionamento acustico comunale nel periodo di
riferimento notturno

19. Agitazione delle soluzioni di processo
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STATO DI

BAT APPLICAZIONE NOTE
per assicurare il ricambio della
soluzione all'interfaccia
fa%:;?_gggﬁ emn?gg?:r:(t:: S:; %e;lze; Esne uenti - Passivazione e sgrassatura: movimentazione
tecniche: 9 meccanica delle barre tramite sistema a camme
o . . . - Vasche di zinco: agitazione delle soluzioni di
- agitazione dei pezzi tramite APPLICATA | processo tramite pompa e sistema Venturi

movimentazione meccanica con sistema ™ a
camme” o mofori

- turbolenza idraulica

- aria a bassa pressione

- Lavaggi e passivazioni: agitazione delle
soluzioni di processo tramite aria a basse a
pressione prodotta con soffiante

RIDUZIONE DELL’ACQUA E DEI MATERIALI DI SCARTO

20 Riduzione dell’aééua di processo

Monitoraggio di tutti gli utilizzi di acqua negli

impianti APPLICATA
Monitoraggio di tutti gli utilizzi delle materie ' ; ; o e s
b L E’ prevista la predisposizione di registri dei
prime degli impiantl APPLICATA consumi delle materie prime negli impianti
registrazione regolare dei dati a seconda del
fio di Ul delle inf ioni richiest NON
ipo di utilizzo & delle informazioni richieste APPLICATA
Trattare, usare e riciclare 'acqua a seconda NON
della qualita richiesta dai sistemi di utilizzo e
delle attivita a valle APPLICATA
Evitare il lavaggio tra diverse fasi utilizzando
reagenti compatibili in fasi consecutive APPLICATA
21. Riduzione della viscosita
Ridurre la concentrazione delle sostanze
chimiche o usare processi a bassa APPLICATA
concentrazione
Aggiungere tensioattivi
APPLICATA
Assicurarsi che i processo chimico non . - - . . -
super | valor ottimal APPLICATA Tramite controlio di pH, di densita e intensita di
corrente
Ottimizzare |la temperatura a seconda della
gamma di processi e della conduttivita APPLICATA
richiesta
22. Riduzione del drag in
Utilizzare vasca eco-rinse in caso di nuove
linee o estensione delle linee APPLICATA
23. Riduzione del drag out per tutti gli
impianti -
Usare tecniche di riduzione del drag out ove APPLICATA Vedi anche le BAT relative al "RECUPERO DE!
possibile MATERIALI E GESTIONE DEGLI SCARTI"
Uso di sostanze chimiche compatibili ai NON
giiargict::g dell'acqua per utilizzo da un lavaggio APPLICATA
Estrazione leénta del pezzo o del rotobarile APPLICATA
Utilizzare un tempo di drenaggio sufficiente Mantenimento di elevati tempi di
sgocciolamento dei pezzi nei telaifrotobarili per
APPLICATA | diminuire il trascinamento degli inquinanti nei

lavaggi (tempo di sgocciolamento impostato da
PLC)
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STATO DI

BAT APPLICAZIONE NOTE

Ridurre la concentrazione deila soluzione di

processo ove questo sia possibile @ APPLICATA

conveniente

24. lLavaggio

Ridurre il consumo di acqua e contenere gli

sversamenti dei prodotti di trattamento Lavaggi in controcorrenie (vasche multiple in
oy . . .1 APPLICATA

mantenendo la qualitd del'acqua nei valori cascata)

previsti mediante lavaggi multipli

Tecniche per recuperare materiali di
; \ S NON

pracesso (facendo rientrare l'acqua dei primi APPLICATA

risciacqui nelle soluzioni di processo)

MANTENIMENTO DELLE SOLUZIONI Di PROCESSO

25. mantenimento delle soluzioni di

processo
Aumentare la vita utile dei bagni di processo APPLICATA
Parametri critici di controllo individuati e
Determinare i parametri critici di controllo APPLICATA | monitorati: densita — pH - temperatura- intensita
di corrente
Mantenere i parametri entro limiti accettabili
utilizzando le tecniche di riduzione dei NON
contaminanti {elettrolisi selettiva, membrane, APPLICATA

resine a scambio ionico..)

o7 EMISSIONI: ACQUEDISCARICO  ~ 7 i 7

26. Minimizzazione dei flussi e dei
materiali da trattare

Minimizzare I'uso di acqua in tutti i processi

APPLICATA

Linee di processo: instaliazione, ove possibile,
di lavaggi in serie che operano in cascata {in
controcorrente)

Impianti di aspirazione (scrubber ad umido):
instalfazione di sistemi a ciclo chiuso per
ricircolo fluido abbattente

iN PREVISIONE

Realizzazione di sistermna di ricircolo delle acque
Programmazione dei cicl di lavorazione tramite
PLC.

La ditta si riserva di valutare la fattibilita
economica dell'intervento una volta che I'attivita
sarad completamente a regime.

Eliminare o minimizzare I'uso e lo spreco di
materiali, particolarmente delle sostanze
principali del processo

APPLICATA

-inserimento lungo la linea di vasche chiuse di
‘recuperc”

-inserimento sotto il carroponte utilizzato per il
frasferimento dei telai/barili da una vasca
all'altra, di vasca di raccolta di sgocciolamenti
-Minimizzazione dei consumi dei reagenti
chimici utilizzati per impianto di depurazione
delle acque in refazione alla qualita delle acque
scaricate

Sostituire (ove possibile ed economicamente
praticabile ) o altrimenti controflare I'utilizzo di
sostanze pericolose

APPLICATA

-eliminazione di Cr VI dal processo produttivo

- eliminazione delle operazioni di preparazione
meccanica (polveri), sgrassatura e verpiciatura
(solventi)

- riduzione del consume di cianuri (riduzione del
volume delfe vasche)

- utilizzo di bagni a rame alcalino, privi di cianuro
in sostituzione dei bagni al cianuro

27. Prove identificazione e separazione
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BAT.

- STATCDI -
APPLICAZIONE

“NOTE -

dei flussi problematici

Verificare quando si cambia il tipo di
sostanze chimiche in soluzione e prima di

IN PREVISIONE

L'impianto & di nuova costruzione

La ditta si riserva di valutare la f{attibilita

gf: enseistgstli p;g(::;sio, di” tgt?angrﬂiﬁo d eS;; ecqnomica dell'intervento una volta che {'attivita
scarichi sara completamente a regime.
Rifiutare ie soluzioni con nuovi prodotti La ditta si riserva di valutare la fattibilita
chimici se gquesti test evidenziano dei| IN PREVISIONE |economica dell'intervento una volta che l'attivita
problemi sara completamente a regime.
Cambiare sistema di trattamento delle acque La ditta si riserva di valutare |a fattibilita
) . . - : IN PREVISIONE | economica dell'intervento una volta che I'attivita
se questi test evidenziano dei problemi sara completamente a regime.
Identificare, separare e irattare i flussi che Le emissioni (scarichi idrici ed aeriformi)
possono rivelarsi problematici se combinati APPLICATA |contenenti cianuri sono frattate separatamente
con aitri flussi dalle altre (contenenti acidi e alcalini)
28. scarico delle acque reflue
- installazione di impianto di trattamento refiui in
grado di frattare in modo separato e acque di
lavaggio provenienti da linee galvaniche
Installazione impianti APPLICATA | differenti (in particolare: cianuri e acidi/alcalini)
- realizzazione di vasche e tubazioni di scarico
a vista (fuori terra o, se interrate, in canaline
ricoperte da grigliato metallico)
29. tecnica a scarico zero NON
APPLICATA

.. TECNICHE PER SPECIFICHE TIPOLOGIE DI IMPIANTO -

30. 'Imb'ianti a tefa.l".

Preparare | telai in modo da minimizzare le
perdite di pezzi e da massimizzare

| telai vengono preparati in funzione delle
caratteristiche dei pezzi da tratiare, che

I'efficiente conduzione della corrente APPLICATA | vengono dispasti in modo da minimizzare la
' perdita dei pezzi e da massimizzare la
conduzione della corrente
31. riduzione del drag out in Implanti a
telaio

Ottimizzare il posizionamento dei pezzi in - realizzazione di "telai su misura’, in base alle

modo da ridurre il fenomeno di dimensioni ed alle forme dei pezzi da trattare

scodellamento APPLICATA per evitare la ritepzione dfai liquidi di processo;
- formazione ed informazione del personale
(scelta del telaio e modalita di ancoraggic dei
pezzi — def. dei tempi di sgocciolamento)

Massimizzazione del tempo di - impostazione dei tempi di sgocciolamento

sgocciolamento APPLICATA ottimali, in base alla produzione (linee
automatiche); ' e '

Ispezione & manutenzione regolare dei

telai, verificando che non vi siano fessure e APPLICATA

che il rivestimento conservi proprieta

idrofobiche

Accordo con il cliente per pradurre pezzi L'attivita della Ditta viene svolta "conto terzi”;

disegnati in modo da non intrappolare le NON non & sempre possibile concordare con i clienti

soluzioni di processo e/o prevedere fori di APPLICABILE | (che conferiscono anche esigui quantitativi di

scolo pezzi) le caratteristiche dei pezzi da trattare

Sistemi di ritorno in vasca delle soluziceni NON APPLICATA

scolate

Lavaggio a spruzzo a nebbia o ad ania

BAT non pertinente : non si esegue lavaggio a
spruzzo

32. riduzione del drag out in impianti a
rotobarile
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BAT

STATO DI
APPLICAZIONE

NOTE

Costruire il rotobarile in plastica idrofobica
liscia

APPLICATA

Usao di barili con fori di drenaggio con una
sufficiente sezione in rapporto allo spessore
della piastra per ridurre gli effetti di
capillarita

APPLICATA

- utilizzo di barili con fori di diametro variabile da

scegliere in funzione delle dimensioni da
trattare;

- formazione e informazione del personale
(scelta del barile);

Massimizzare |2 presenza di fori nel
rotobarile, compatibilmente con la
.resistenza meccanica richiesta e con i pezzi
da frattare

APPLICATA

Regolare ispezione & manutenzione del
barile, verificando che non vi siano aree
abrase efo rigonfiamenti che possano
trattenere le soluzioni

APPLICATA

Sostituire i fori con le mesh-plugs sebbene
questo sia sconsigliato per pezzi pesanti

NON APPLICATA

Estrarre lentamente i rotobarile

APPLICATA

Ructare a intermittenza il rotobarile se i
risultati dimeostranc maggiore efficienza

APPLICATA

Prevedere canali di scolo che riportano le
soluzioni in vasca

NON APPLICATA

inclinare if rotobarile gquando possibile

NON APPLICATA

33. riduzione del drag out in linee manuali
o semiautomatiche {ciclo produttivo

NON
APPLICABILE

Installazione di linee di processo completamente

automatizzate

rame e argento a tela:o}

. SOSTITUZIONE/CONTROLLO SOSTANZE. PERICOLOSE -

34. sost:tuztone delI’EDTA

_____

Nen pertinente: non si utilizza EDTA

35. sostituzione del PFOS o Non pertinente: non vengono effettuati
trattamenti con PFOS
36. sostituzione del cadmio Non pertinente: non vengono effettuati

trattamentt di cadmiatura

37. sostituzione del Cr esavalente

Utilizzo di cromo trivalente

APPLICATA

38. sostituzione del cianuro di zinco

Utilizzo di soluzioni contenenti zinco
acido/zinco alcaling

APPLICATA

Vengono utilizzate soluzioni contenenti zinco
acido

39, sostituzione del cianuro di rame

Utllizzo di soluzioni contenenti rame

APPLICATA

acido/pirofosfatodi rame

Vengono utilizzate seluzioni contenenti rame
acido

LAVORAZIONI SPECIFICHE

' SOSTITUZIONE DI DETERMINATE. SOSTANZE NELLE. LAVORAZIONI.

40 cromatura esavalente a spessore o
cromatura dura

-| Non pertinente: non vengono effettuatl trattament;
con il Cromo esavalente

41. cromatura decorativa

Non pertinente: Non vengono effettuati queste
lavorazioni

42. finiture al cromato di fosforo

Non pertinente: Non vengono effettuati queste
lavorazioni

CIDATURA E SPAZZOLATURA

4'3. Lucidatura e spazzolafﬁra" ]

Usare rame acido in sostituzione della
lucidatura e spazzolatura meccanica
dove tecnicamente possibile e dove
l'incremento di costo controbilancia la

APPLICATA
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necessita di ridurre polveri e rumori

che consentano 'utilizzo di tecniche
sgrassanti pil eco-compatibili

SGRASSATURA
44. sostituzione e sceita della
sgrassatura
Coordinarsi con cliente/operatore del
processe precedente per minimizzare la
guantita di grasse/olio sul pezzo elo NON
selezionare olii/grasso o alire sostanze | APPLICABILE

Rimozione con mezzi meccanici di olio
€ grasso in eccesso

E' previsto 'acquisto di un buratio o mezzo analogo;
allo stato attuale & prevista la pulizia manuale dei
pezzi in lavorazione da olio e grasso in eccesso

ghiaccio secco o la sgrossatura a

IN PREVISIONE | (trattasi di situazione occasionale)
La ditta si riserva di valutare la fatiibilitd economica
dell'intervento una volta che 'attivita sara
completamente a regime.
Utilizzare |a pulitura a mano per pezzi di BAT non pertinente:in azienda non si esegue la
alto pregiofo altissima qualita e criticita e tavorazione di pezzi di alto pregio efo di altissima
qualita e/o criticita
45. sgrassaturaconcianuro | -em - Operazione non prevista
46. sgrassafuracon solventi | memeees Operazione non prevista
47. sgrassatura con acqua
Riduzione dell'uso di elementi chimici Tipi di sgrassatura (con acqua) eseguita;
ed energia nella sgrassatura a base - sgrassatura chimica con PRESOL 3465
acquosa usando sistemi a lunga vita - sgrassatura elettrolitica (anedica e catodica) con
con rigenerazione delle soluzioni efo APPLICATA |PRESOL 7081
mantenimento in continuo (in fase di Tecnica adottata; rigenerazione delle soluzioni
proeduziene) o a impianto fermo (in fase tramite rabbocco dei bagni a segtito di analisi
di manutenzicne settimanale
48. sgrassatura ad alta performance
Usare una combinazione di tecniche
come descritte nel Bref (4.9.14.9) o
tecniche specialistiche (pulitura con APPLICATA | Ove necessario:sgrassatura ad ultrasuoni

ultrasuoni)

 MANUTENZIONE: DELLE SOLUZIONI DI SGRASSAGGIO

49 manutenz:one deﬂe soluzioni di
sgrassaggio

Usa una ¢ una combinazione delle
tecniche che estendono ia vita delle
soluzioni di grassaggio alcaline (filtrazione,
separazione meccanica, separazione per
gravita, rottura delt'emulsione per
addizione chimica, separazione statica,
rigenerazione di sgrassature biologiche,
centrifugazione, filtrazione a

membrana )

NON
APPLICATA

 DECAPAGGIO E ALTRE SOLUZIONI CON ACIDI FORTI |

50 decapaggro e altre soluzioni con
acidi forti — tecniche per estendere
la vita delle soluzioni di recupero

Estendere la vita dell'acido usando la
tecnica appropriata in relazione al tipo di
decapaggio specifico {se disponibile)

NON
APPLICATA

Utilizzare I'elettrolisi selettiva per
rimuovere gii inquinanti metallici e
ossidare alcuni composti organici per il
decapaggic elettrolitico

NON
APPLICATA
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RECUPERO DELLE SOLUZIONI DI CROMO ESAVALENTE

51. recupero delfle soluzioni di cromo X . _— .
mrmmm—— No visto I'impi romo esavalente
esavalente nepre piego dic 53V

LAVORAZION! IN CONTINUO

52. lavorazioni in continuo L'attivita di LGC non & di tipo continuo in quanto le
diverse linee di processo, pur essenda richiesto il
funzionamento per 24 ore/giorno, vengone azionate
in base alle necessita produttive.

Analogamente la sequenza delle operazioni viene
programmata in base al tipo di trattamento di cui
necessitano i pezzi (alcune vasche, sebbene
riempite, potrebbero quindi non essere utilizzate)

D.2 APPLICAZIONE DEI PRINCIPI DI PREVENZIONE E RIDUZIONE INTEGRATE
DELL’ INQUINAMENTO IN ATTO E PROGRAMMATE

Misure in atto
L'azienda ha messo in atto misure di prevenzione e riduzione integrata dell'inquinamento mediante

Finstaliazione di sistemi di abbattimento emissioni, un impianto specifico per la depurazione delle acque,
I" impermeabilizzazione del cortile, gestione razionale degli stoccaggi materie prime e rifiuti.

Misure di miglioramento programmate dall’ Azienda
La ditta intende installare un allarme sonoro al pHmetro e redox previsti sugli scrubber alle emissioni £1

ed E2.
Con riferimento alfle BAT in previsione la ditta si riserva di valutare la fattibilith economica degli interventi

necessari all'applicazione delle suddette BAT quando !'attivita sara a pieno regime.
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E. QUADRO PRESCRITTIVO

L'Azienda & tenuta a rispettare le prescrizioni del presente quadro, dove non aitrimenti specificato, a
partire dalla data di rilascio dell'autorizzazione

E.1 ARIA

E.1.1 Valori limite di emissione
Nelia tabella sottostante si riportano i valori limite per le emissioni in atmosfera:

N AR . : AR N cPortata ] oo SRR e :
e [ e massimadi | Durata ] Va!ori Eimlte
riosione| ovemenza | Tratamento | progetto | (wg) | MMM Hmgim?)

Linea L2, L4 e L5 CI' da acido cloridrico 5
(tutte le posizioni zinco acido rotobarile; Fa ‘da acido fluoridrico 1
aspirate) stagno-nichel rotobarile; 50> d fost - 5
S{agno opace; 4 a ac. fosforico
E1 L3 {posizioni 4, 5, 8 | argento-stagno a telaip 16.000 24 hig 5047 da ac solforico 2
10, 11, 14, 15, 27, (escluse vasche con NOX d . 5
28, 29, 32,33, 35, cianuro) % da ac. nitrico
37, 39) CN’ da ac. cianidrico 2
S* da ac solfidrico 1
(tuﬁtle-ll{tlaeao:?zioni Aerosal alcalini 5
aspif_}ate) TrattaTenti (;lﬁ;lur?tl NHs ammaniaca 5
argento a rotobarile; .
E2 . argento e stagno a telaio 10.000 24 hig Nichel 0.1
Linea L3 h - Stagno 5
(posizioni da 19 a (vasche con cianuro) g
22) Zinco 2
Rame 1
E3 (tutteL;gepaD';gioni) Zinco a telaio 45.000 24 hig - _ S

Tab. E1 —fimiti alle emnissioni

l.a valutazione di conformita del'emissione dovra essere effettuata con le seguenti modalita:

¢ Caso A (Portata effettiva = 1.400 Nm3h per ogni metro quadrato di superficie libera della vasca)

Per la conformita dell'emissione dovra essere considerato solo ed esclusivamente il valore analitico
senza applicazione di alcun fattore di correzione.

¢ Caso B (Portata effettiva > 1.400 Nm3h per ogm metro quadrato di superficie !xbera della vasca)

Per la conformita dell'emissione dovra essere utilizzata la seguente formula:
Ci=A/AR X C '

Ove:

+ Ci = concentrazione dell'inquinante da confrontare con il valore limite imposto

* C = concentrazione dell'inquinante rilevata in emissione, espressa in mg/Nm?

« A = portata effettiva dell'aeriforme in emissione espressa in Nm3h per un metro quadrato di
superficie libera della vasca

= AR = portata di riferimento dell'aeriforme espressa in Nm*h per ogni metro quadrato di superficie
libera della vasca e determinata in 1.400 Nm?3/h

Il valore della portata di riferimento per ogni metro quadrato di superficie libera potra essere

consnderato pan a 700 Nm®h nei casi in cui 'impianto sia: : '
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» Dotato di vasche provviste di dispositivi idonei a diminuire Fevaporazione

= Dotato di copertura totale (tunnel) e relativo presidio aspirante

N.B. Per il calcolo della superficie totale dellimpianto si dovra tenere conto esclusivamente delle
vasche con superficie libera che per composizione e/o per modalita operative determinano emissioni
(ad es. temperatura di esercizio > 30°C, presenza di composti chimici in soluzione, insufflaggio di aria
per agitazione, ed assimilabili}.

E. 1.2 Prescrizioni generali

Il gestore deve fare riferimento alle prescrizioni e considerazioni sotto riportate relativamente ai cicli
tecnologici dichiarati ed oggetto della domanda di autorizzazione.

1.

2.

3.

Tutte le emissioni tecnicamente convogliabili devono essere presidiate da un idoneo sistema di

aspirazione localizzato ed inviate all'esterno dell'ambiente di lavoro.

Non sono sottoposti ad autorizzazione gli impianti cosi come individuati dall’art. 269, comma 14,

del D. Lgs. 152/06.

Gli impianti di abbattimento devono rispettare le seguenti prescrizioni:

o ldonee bocchette di ispezione, collocate in modo adeguato, devono essere previste a monte ed a
valle dei presidi depurativi installati, al fine di consentire un corretto campionamento.

o Nella definizione della loro ubicazione si deve fare riferimento alla norma UNI EN 10169 e
successive, eventuali, integrazioni e modificazioni efo metodiche analitiche specifiche.

o Laddove le norme tecniche non fossero attuabili, il gestore potrd applicare altre opzioni
(opportunamente documentate) e, comunque, concordate con I'A.R.P.A. della Lombardia,
Dipartimento Provinciale di Lodi.

o Una opportuna procedura di gestione degli eventi o dei malfunziocnamenti deve essere definita da
parte del gestore dell'impianto cosi da garantire, in presenza di eventuali situazioni anomale, una
adeguata attenzione ed efficacia degli interventi.

o In ogni caso, qualora:

- non siano state definite le procedure di cui sopra;

- non esistano impianti di abbattimento di riserva;

- si verifichi una interruzione nell'esercizio degli impianti di abbattimento motivata dalla loro

manutenzione o da guasti accidental,

it gestore dovra provvedere, limitatamente al ciclo tecnologico ad essi collegato, all'arresto totale
dell'esercizio degli impianti industriali dandone comunicazione, entro le otto ore successive
allevento, alla Provincia di Lodi, al Comune ed allA.R.P.A. della Lombardia, Dipartimento
Provinciale di Lodi.
Gli impianti produttivi potranno essere riattivati solo dopo il ripristino dell'efficienza degli impianti
di abbattimento ad essi collegati.

Devono essere evitate emissioni diffuse e fuggitive, sia attraverso il mantenimento in condizioni di

perfetta efficienza dei sistemi di captazione delle emissioni, sia attraverso il mantenimento

strutturale degli edifici che non devono permettere vie di fuga delle emissioni stesse.

Tutti i sistemi di contenimento delle emissioni in atmosfera devono almeno rispondere ai requisiti

tecnici e ai criteri previsti dalla D.G.R. 1 agosto 2003, n. VII/13943.

Qualora siano presenti aree adibite ad operazioni di saldatura in postazioni fisse, queste dovranno

essere presidiate da idonei sistemi di aspirazione e convogliamento all’esterno. Dovranno essere

rispettati i requisiti del DDS n°8213 del 6/8/2009, allegato tecnico n°30.

Gli effluenti gassosi non devono essere diluiti pilt di quanto sia inevitabile dal punto di vista tecnico

e dell’'esercizio secondo quanto stabilito dall'art. 271 comma 13 del D.Lgs. 152/06.

Gli scarichi derivanti da sistemi di abbattimento ad umido dovranno essere trattati e/o smaltiti

secondo la normativa vigente in materia.

E.1.3 Criteri di manutenzione

9. Le operazioni di manutenzione ordinaria e straordinaria, definite nella procedura operativa

predisposta dal gestore, devono essere regzstrate e nspettare quanto indicato nei p;ano di
monltoragglo :
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10. In particolare devono essere garantiti i seguenti parametri minimali:

o manutenzione parziale (controllo delle apparecchiature pneumatiche ed eletiriche) da effettuarsi
con frequenza quindicinale;

o manutenzione iotale da effettuarsi secondo le indicazioni fornite dal costruttore dell'impianto
{(libretto d'uso / manutenzione o assimilabili), in assenza delle indicazioni di cui sopra con
frequenza almeno semestrale;

o controlli periodici dei motori dei ventilatori, delle pompe e degli organi di trasmissione (cinghie,
pulegge, cuscinetti, ecc.) al servizio dei sistemi d'estrazione e depurazione dell'aria.

11. Tutte le operazioni di manutenzione dovranno essere annotate in un registro dotato di pagine
inamovibili € con numerazione progressiva, ove riportare:

o la data di effetiuazione dell'intervento;

o il tipo di intervento (ordinario, straordinario, ecc.);

o |a descrizione sintetica dellintervenio;

o Findicazione dell’autore dell'intervento.

Tale registro deve essere tenuto a disposizione delle autoritd preposte al controlio.

E.1.4 Messa in esercizio ed a regime

12. Il gestore, almeno 15 giorni prima di dare inizio alla messa in esercizio degli impianti, deve darne
comunicazione alla Provincia di Lodi, al Comune ed allA.R.P.A. della Lombardia, Dipartimento
Provinciale di Lodi.

13. Il termine massimo per la messa a regime degli impianti & stabilito in 6 mesi a partire dalla data di
messa in esercizio degli stessi.

14. Qualora durante la fase di messa a regime si evidenziassero eventi tali da rendere necessaria una
proroga rispetto al termine fissato nella prescrizione autorizzativa, il gestore dovra presentare una
richiesta nella quale dovranno essere:

o descritti sommariamente gli eventi che hanno determinato la necessita di richiedere tale proroga
o indicati if nuovo termine per la messa a regime.

La proroga si intende concessa qualora la Provincia di Lodi non si esprima nel termine di 15 giorni
dal ricevimento della relativa richiesta. '

15. 1l gestore deve comunicare tempestivamente, alla Provincia di Lodi, ai Comune ed allA.R.P.A.
della Lombardia, Dipartimento Provinciale di Lodi, la data di messa a regime.

16. La ditta & inoltre tenuta a comunicare ai suddetti Enti la data in cui saranno effettuati i campioni
alle emissioni in corrispondenza della fase di messa a regime. :

E.1.5 Modalita e controllo delle emissioni

17. Dalla data di messa a regime decorre il termine di 20 giorni nel corso dei quali il gestore e tenuto
ad eseguire un ciclo di campionamento volto a caratterizzare Ie emlssmn[ derwantz dagii impianti
autorizzati.

18. 1l ciclo di campionamento deve:
o essere effettuato in un periodo continuativo di marcia controilata di durata non inferiore a 10

giorni, decorrenti dalla data di messa a regime; in particolare dovra permettere la definizione e Ia
valutazione della quantita di effluente in atmosfera, della concentrazione degli inquinanti presenti
ed il conseguente flusso di massa;

o essere presentato, entro 30 gg. dalla data di messa a regime degli impianti, alla Provincia di Lodi,
al Comune ed allA.R.P.A. della Lombardia, Dipartimento Provinciale di Lodi;

o essere accompagnato da una relazione finale che riporti la caratterizzazione del ciclo produttivo
e delle emissioni generate nonché quella delle strategie di rilevazione effettivamente adottate.

19. 1l ciclo di campionamento dovra essere condotio seguendo le previsioni generali di cui al metodo
UNICHIM 158/1988, e a successivi atli normativi che dovessero essere adottati su questa
tematica, con particolare riferimento all'obiettive di una opporiuna descrizione del ciclo produttivo
in essere, delle caratteristiche fiuidodinamiche dell'effluente gassoso e di una strategia di
valutazione delle emissioni che tenga conto dei criteri, della durata, del tipo e del numero di
campionamenti ivi pFEViStI

43




Complesso IPPC: : L.G.C. s.n.c. di Boiocchi Pietro & C., stabilimento di Codogno (LO), Via Nenni

20. Le verifiche successive devono essere eseguite con cadenza annuale a partire dalla data di messa
a regime degli impianti; la relazione finale dovra essere inviata alla Provincia di Lodi, ali’ A.R.P.A.
della L.ombardia, Dipartimento Provinciale di Lodi ed al Comune.

21. L'eventuale riscontro di inadempimenti alle prescrizioni autorizzative deve essere comunicato,
dallA.R.P.A. della Lombardia, Dipartimento Provinciale di Lodi, alla Provincia di Lodi, al fine
dell'adozione dei conseguenti provvedimenti.

22.1 referti analitici devono essere presentati esclusivamente per gli inguinanti per i quali sono stati
prescritti valori limite di concentrazione e/o quantita oraria massima.

23. Qualora sia necessaria l'installazione, ovvero I'adeguamento, di sistemi di abbattimento degli
inquinanti, dovra essere inviata comunicazione alla Provincia di Lodi e allA.R.P.A. della
Lombardia, Dipartimento Provinciale di Lodi. Dovranno altresi essere tenute a disposizione per
eventuali controlii le relative schede tecniche attestanti la conformita degli impianti ai requisiti
impiantistici riportati negli allegati specifici.

24. It gestore, se in possesso di pili provvedimenti autorizzativi, potra unificare la cadenza temporale
dei controlli previa comunicazione alla Provincia di Lodi, al Comune ed all'’A.R.P.A. Dipartimento
Provinciale di Lodi.

25. Qualora venga adottato un sistema di rilevazione in continuo degli inquinanti dotato di
registrazione su supporto cartaceo o magnetico, atto quindi ad evidenziare eventuali anomalie dei
presidi depurativi, i referti prodotti dallo stesso saranno considerati sostitutivi dell'analisi periodica.

E.1.6 Metodologia analitica

26. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di monitoraggio e
controlio.

27. Le rilevazioni volte a caratterizzare e determinare gli inquinanti residui devono essere eseguite
adottando le metodologie di campionamento ed analisi previste dal D. Lgs. 152/2006 o, comungue,
dalle norme tecniche nazionali od internazionali in vigore al momento dell'esecuzione delle
verifiche stesse.

28. Si ricorda in ogni caso che:

o L'accesso aj punti di prelievo deve essere a norma di sicurezza secondo le norme vigenti;

o | punti di emissione devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonee
segnalazioni;

o | controlli degli mqumanti devono essere eseguiti nelle condizioni di esercizio dell'impianto per le
quali lo stesso ¢ stato dimensionato_ed in relazione alle sostanze effettivamente. impiegate. nel
ciclo tecnologico e descritte nella domanda di autorizzazione:

o |l limite & rispettato quando il valore in concentrazione (espresso in mg/Nm3) nelfemissione &
minore o uguale al valore prescritio;

o |risultati delle analisi eseguite all'emissione devono riportare | seguenti dati:

- Portata di aeriforme riferita a condizioni normali ed espressa in Nm3S/h od in Nm3T/h;

— Concentrazione degli tnqumantl riferita a COI’IdIZ!OI‘II normali ed espressa in mg/Nm38 od in
mg/Nm*T;

— Temperatura deil’effluente in °C;

nonché le condizioni operative in atto durante le misure e Ie conseguenti strategie di

campionamento adottate

E.2 ACQUA

E. 2.1. Condizioni e prescrizioni

29. lo scarico delle acque reflue industriali e delle acque di prima pioggia deve essere conforme, ex
art. 107, comma 1, D.Lgs. 152/06 s.m.i., ai valori limite della colonna “scarico in rete fognaria” per i
parametri della tabella 3 dell’'Allegato 5 alla Parte Terza del D.Lgs. 152/06 e s.m.i.; 1

30.la portata di acque reflue lndustnall scartcata deve rispettare i valcn Ilmlte massimi mdlcatl da‘

Gestore d’Ambito; T
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31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

; 38.

entro 30 giorni dalla data del rilascio dell’autorizzazione deve essere comunicato all’Autorita
Competente e al Gestore d'’Ambito 'eventuale utilizzo. e presenza nelio scarico di “sostanze

pericolose diverse” di cui alla scheda 8, settore 2, parte B, del D.M. 18/09/2002, con indicazions

della capac:ta di produzmne (tfa) e quantlta scancata medla mensile & media giornaiiera rispetto
alla capacita di produzione (g/t);

lo scarico delle acque reflue industriali, ai sensi dell'art. 101, comma 3, D.L.gs. 152/06 s.m.i., deve
essere sempre accessibile per il campionamenio da parte dellAutorita Competente nel punto
assunto a riferimento per il controllo, ovvero, ex art. 108, comma 4 presso pozzetto di ispezione e
prelievo campioni, ubicato immediatamente a valle dell'impianto di trattamento chimico-fisico.

il pozzetto di ispezione e prelieve campioni deve essere conforme al modello comunemente
indicato come “modello per caduta”, ovvero con salto di fondo di 50 cm rispeito alla quota di
scarrimento della tubazione in ingresso nel pozzetto e pianta quadrata di dimensioni interne
minime pari.a 50 X 50 cm.

Qualora non sia gia presente, lo scarico in pubblica fognatura delle acque reflue industriali e di
prima pioggia nel collettore delle acque nere deve essere dotato di idoneo strumento misuratore
della portata effluente, con totalizzatore della portata misurata non azzerabile, installato il piu
possibile in prossimité dellimmissione della tubazione di scarico nella pubblica fognatura e
permanentemente accessibile ai controlli;

lo scarico delle acque reflue industriali a valle delfimpianto di depurazione deve essere dotato,
presso il pozzetto ufficiale di ispezione e prelievo campioni, di un sistema di campionamento
automatico di caratteristiche pari a quelle di cui alf'autorizzazione n°02 del 18/07/2008;

la portata specifica massima di svuotamento della vasca di accumulo deli'acqua di prima pioggia &
pari a 1 I/(sec*ha imp), Ovvero un litro al secondo per ettaro di superficie scolante impermeabile, in
conformitd al P.R.R.A. della Regione Lombardia (allegati tecnici alla D.C.R. VIl/0402 del

15/01/2002);

qualora si verifichi un evento meteorico che provoca il riempimento della vasca di accumulo per un

volume pari a quello delle acque.di-prima.pioggia: "

- la vasca deve essere esclusa dalla rete di drenaggio delle acque di dilavamento e lo
svuotamento deve essere avviato, in periodo di tempo asciutto, trascorse un periodo di tempo
non infericre a 24 h e non superiore a 48 h dal termine del deflusso di pioggia connesso
all'evento @ comunque in modo tale che la vasca sia completamente vuota entro 96 h daila fine
del deflusso di picggia dell'evento meteorico suddetto;

- una volta svuotata la vasca, si deve procedere ad accumuiare le acque di prima pioggia di una
nuova precipitazione solo se sono trascorse almeno 96 h dal termine del deflusso dovuto
all'evento che aveva provocato il raggiungimento del volume di acqua di prima pioggia;

qualora si verifichi una precipitazione che provochi il riempimento_parziale.della.vasca; pef un

volume inferiore a quello delle acque di prima pioggia:

— la vasca non deve essere esclusa dalla rete di drénaggio delle acque di dilavamento;

— qualora non si verifichino ulteriori precipitazioni, lo svuotamento deve essere avviato, in periodo
di tempo asciutto, trascorso un periodo non inferiore a 48 h dal termine del deflusso di pioggia e
non supenore ad%h meno il tempo di svuotamento della vasca; :

- qua!ora Si verlflch:no nuove prempltazmm prima che SIano trasc:orse 96 h meno il tempo di
svuotamento della vasca dal termine del deflusso di pioggia della precipitazione che ha causato il
riempimento parziale della vasca, il riempimento deve proseguire fino al raggiungimento del
volume di prima pioggia, edin tal caso si applicano le prescrizioni di cui al punto 37,
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41.

42,

43,

44,

45,

— devono essere fornite dettagliate informazioni in merito alla presenza degli stoccaggi e ne deve
essere indicata l'ubicazione e le caratteristiche;

-~ deve essere prodotta una dichiarazione in merito al possibile inquinamento per contaminazione
delle seconde piogge e la suddetta dichiarazione potra essere di materiali contaminati o non
contaminati;

- in funzione del contenuto della dichiarazione suddetta devono essere adottate le prescrizioni di
cui all'art. 3 (materiali dichiarati contaminati) o all'art. 4 {materiali dichiarati non contaminati) delta
D.G.R. richiamata in precedenza;

gli scarichi delle acque meteoriche di prima e di seconda pioggia dovranno essere accessibili in
qualsiasi momento per ii campionamento da parte dell'autoritd competente tramite pozzetti prelievo
campioni posti nel punto subito a monte deli'immissione del rispettivo recapito finale e conformati in
modo tale da permettere il prelievo anche ad evento meteorico esaurito e scarico avvenuto;

devono essere eseguite analisi qualitative certificate che accertino il rispetto dei valori limite di cui
alla Tabella 3 deli'Allegato 5 del D.Lgs. n. 152/2006 per lo scarico in pubblica fognatura:

- SU un campione medio ponderale su un periodo di almeno tre ore, e con cadenza minima
bimestrale per i primi 6 mesi dalla messa a regime, trimestrale per il semestre successivo per i
primo anno di esercizio dell'attivita e successivamente semestrale, per le acque reflue industriali;
(i controlli quindicinali sono solo per Zn,Cu,Ni,Sn e sono controlli interni.)

- con cadenza minima annuale, per le acque di prima pioggia:

le suddette analisi, conservate e rese disponibili nel caso di eventuali controlli, devono essere
eseguite avvalendosi di laboratorio certificato ed accreditato, e devono essere riferite ai parametri
scelti per la caratterizzazione del refluc (Cr e composti, Cu e composti, Ni e composti, Zn e
composti, Cloruri, Cianuri, 8.S. totali, BOD5, COD, Boro, Ferro, Stagno e Tensioattivi totali), ed, in
aggiunta, a Piombo, Azoto Totale, Azoto ammoniaoale Azoto nitroso ed Azoto nitrico;

il programma annuale dei campionamenti deve essere trasmesso al Gestore d'Ambito, che potra

partecipare ai prelievi, riservandosi di effettuare - a propria cura e spese - analisi di confronto sullo
stesso campione prelevato, olire a tutte le analisi che ritenesse necessarie;

il riscontro del superamento dei limiti e il verificarsi di eventi accidentali, quali guast| agli impianti,
che possano pregiudicare la qualitd dello scarico in uscita efo cosﬂtmre pericolo per la salute
pubblica o alterazioni delle condizioni ambientali devono essere comunicati immediatamente e per
via breve al Gestore d’Ambito e ad A.R.P.A. - Agenzia Regionale per la Protezione dell Ambiente:

46. in caso di emergenza (i.e. malfunzionamenti del presidio depurativo) lo scarico in uscﬂa dall impianto

deve essere immediatamente interrotto:

47. deve essere garantito il corretto e continuo funzionamento della vasca di prima pioggia e dei

manufatti ad essa funzionali (bypass deile seconde piogge, impianto di sollevamento, etc, ...)
attraverso una adeguata gestione di tutto il sistema e la predisposizione di piano di manutenzione
nel quale siano previste misure di mitigazione di tutti gli eventuali impatti negativi; in particolare deve
essere garantita lispezionabilita della vasca, deve essere garantita la ventilazione degli spazi interni
e la durabilita dei materiali, impiegando ad esempio acciaio inossidabile per e superfici metalliche
che possono entrare in contatto con l'acqua, e deve essere garanttta una efficiente rimozione dei
sedimenti depositati sul fondo;

48. la documentazione relativa alla conduzione e manutenzione del sistema di raccolta, trattamento e

smaltimento delle acque reflue industriali e di prima pioggia (i.e. registro di conduzione e
manutenzione dell'impianto, schede tecniche e manuale d'uso delle apparecchiature, referti analitici
dei campionamenti, registri di carico e scarico per la raccolta e lo smaltimento del materiale di risulta
eventualmente prodotto durante le operazioni di pulizia dei manufatti, dell'impianto di trattamento e
della tubazione, etc.) deve essere tenuta a disposizione presso l'insediamento produttivo;

49. deve essere data comunicazione all'Autorita Competente per I'A.LA. ed al’ATO - Autoritd d’Ambito di

Lodi di ogni variazione che madifichi in modo permanente la qualita o il regime dello scarico e di
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qualsiasi altra circostanza rilevante ai fini del rispetto dell'autorizzazione che intervenga
successivamente alla data del suo rilascio;

50. entro il 31 gennaio di ogni anno deve essere presentata al Gestore d'Ambito la denuncia della
quantita e qualita delle acque reflue scaricate in fognatura I'anno precedente.

51. al fine di prevenire l'inquinamento delle acque di prima picggia e di lavaggio, si applica quanto
prescritto dall'art. 8 del R.R. 4/2006 in materia di pulizia delle superfici scolanti @ smaltimento dei
rifiuti derivanti dalle operazioni di pulizia:

— le superfici scolanti vanno mantenute in condizioni di pulizia;

— in caso di sversamenti accidentali la pulizia deve essere eseguita immediatamente, a secco nel
caso di versamenti di materiali solidi o pulverulenti o con materiale inerte assorbente nel caso di
versamenti di liquidi;

— il materiale derivato delle operazioni di pulizia deve essere smaltito congiuntamente ai rifiuti
derivanti dall'atfivita svolta;

52. ai sensi delfart. 107, comma 1, del D.Lgs. n. 152/2006, I' ATO - Autorita d'’Ambito di Lodi, su
proposta del Gestore d'Ambito, si riserva di modificare, previa comunicazione dell'avvenuta
variazione, i limiti di accettabilita, in funzione della capacita dell'impianto di trattamento acque reflue
e della destinazione d'uso del corpo idrico ricettore;

53. nel caso in cui siano prelevate acque da fonti diverse da quella del pubblico acquedoito, deve
essere installato apposito misuratore di portata e deve essere presentata al Gestore d’Ambito, entro
il 31 gennaio di ogni anno, denuncia della quantita d'acqua prelevata nel corso dell'anno solare
precedente; '

54. Gli inquinanti ed i parametri, le metodiche di campionamento e di analisi, le frequenze ed i punti di
campionamento devono essere coincidenti con quanto riportato nel piano di moniteraggio.

55.1 punti di scarico devono essere chiaramente identificati mediante apposizione di idonea
segnalazione. :

E. 3 RUMORE
E. 3.1 Valori limite

56. La ditta deve rispettare i valori limite di immissione ed emissione sonora previsti dalla zonizzazione
acustica del comune di Codogno.

57. Qualora si intendano realizzare meodifiche agli impianti o interventi che possano influire sulle
emissioni sonore, dovra essere redatta, secondo quanto previsto dalla DGR n.7/8313 dello
08/03/2002, una valutazione previsionale di impatto acustico. Una volta realizzati le modifiche o gli
interventi previsti, dovra essere effettuata una campagna di rilievi acustici al perimetro delio
stabilimento e presso i principali recettori, al fine di verificare il rispetto dei limiti di emissione e di
immissione sonora, nonché il rispetto dei valori limite differenziali. Sia i risultati dei rilievi effettuati,
contenuti all'interno di una valutazione di impatto acustico, sia la valutazione previsionale di
impatto acustico devono essere presentati allAutorita Competente, all'Ente comunale
territoriaimente competente e ad ARPA dipartimentale.

58. La ditta deve provvedere ad effettuare entro 6 mesi dalla data di rilascio dell’autorizzazione le
misurazioni fonometriche post operam. ' '

E.4 SUOLO

59. Devono essere mantenute in buono siato di pulizia le griglie di scoio delle pavimentazioni interne

ai fabbricati e di quelle esterne.
60. Deve essere mantenuta in buono stato ia pavimentazione impermeabile dei fabbricati e delle aree
di carico e scarico, effettuando sostituzioni del materiale impermeabile se deteriorato o fessurato.
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61.

62.

Le operazioni di carico, scarico @ movimentazione devono essere condotte con la massima
attenzione al fine di non far permeare nel suolo alcunché.

Qualsiasi sversamento, anche accidentale, deve essere contenuto e ripreso, per quanto possibile,
a secco.

E.5 RIFIUTI

63.

64.

65.

66.

67.

68.

69.

70.

| rifiuti devono essere stoccati per categorie omogenee e devono essere contraddistinti da un
codice C.E.R., in base alla provenienza ed alle caratteristiche del rifiuto stesso; & vietato miscelare
categorie diverse di rifiuti, in particolare rifiuti pericolosi con rifiuti non pericolosi; devono essere
separati i rifiuti incompatibili tra loro, ossia che potrebbero reagire; le aree adibite allo stoccaggio
devono essere debitamente contrassegnate al fine di rendere nota la natura e la pericolositd deij
rifiuti, nonché eventuali norme di comportamento.
In particolare i fanghi derivanti dalle vasche di processo non devono essere stoccati e smaltiti
assieme ai fanghi derivanti dal trattamento delle acgue reflue e ciascun fango deve essere
corredato deli'adeguato codice CER.
Per i cosiddetti “codici specchio” non pericolosi la non pericolositd deve essere comprovata da
specifica analisi.
| fanghi di risuita dovranno essere stoccati in contenitori impermeabili e coperti. In alternativa
andranno stoccati in aree cementate e debitamente coperte in modo da evitare il dilavamento da
parte delle acque meteoriche. Nel caso in cui cid non fosse possibile, le acque meteoriche
contaminate andranno convogliate all'impiante di depurazione.
Le aree interessate dalla movimentazione dallo stoccaggio e dalle soste operative dei mezzi che
intervengono a qualsiasi titolo sul rifiuto, dovranno essere impermeabilizzate, e realizzate in modo
tale da garantire la salvaguardia delle acque di falda e da facilitare la ripresa di possibili
sversamenti; i recipienti fissi @ mobili devono essere provvisti di accessori e dispositivi atti ad
effettuare in condizioni di sicurezza le operazioni di riempimento e svuotamento.
Le aree adibite allo stoccaggio dei rifiuti devono essere di norma opportunamente protette
dall’azione delle acque meteoriche; qualora, invece, i rifiuti siano soggetti a dilavamento da parte
delle acque piovane, deve essere previsto un idoneo sistema di raccolta delle acque di
percolamento, che vanno successivamente trattate nel caso siano contaminate.
[ fusti e le cisternette contenenti i rifiuti non devono essere sovrapposti per pili di 3 piani ed il loro
stoccaggio deve essere ordinato, prevedendo appositi corridoi d'ispezione.
| serbatoi per i rifiuti liquidi:
- devono riportare una sigla d'identificazione:
- possono contenere un quantitativo massimo di rifiuti non superiore al 90% della capacita
geometrica del singolo serbatoio;
- devono essere provvisti di segnalatori di livello ed opportuni dispositivi antitraboccamento;
- se dotati di tubazioni di troppo pieno, ammesse solo per gli stoccaggi di rifiuti non pericolosi,
lo scarico deve essere convogliato in apposito bacino di contenimento.
- Devono possedere sistemi di captazione degli eventuali sflatl che devono essere inviati ad
apposuto sisterna d| abbattzmento se nec:essano

E. 6 ULTERIORI PRESCRIZIONI

71.

72,

Ai sensi dell'art. 10 del D.Lgs. 59/05, il gestore & tenuto a comunicare all'autorita competente
variazioni nella titolarita della gestione dellimpianto ovvero modifiche progettate dell'impianto, cosi
come definite dall’articolo 2, comma 1, lettera m) del Decreto stesso.

Il Gestore del complesso IPPC deve comunicare tempestivamente alla Provincia di Lodi, al
Comune, e ad ARPA della Lombardia, Dipartimento di Lodi eventuali inconvenienti o incidenti che
influiscano in modo significative sull'ambiente nonché eventi di superamento dei limiti prescritti.
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E. 7 MONITORAGGIO E CONTROLLO

73.

74

75.

76.

77,

78.

Il monitoraggio e controlio dovra essere effettuato seguendo i criteri individuati nel piano relativo
descritto al paragrafo F.

Tale Piano verra adottato dalla ditta a partire dalla data del rilascio dell'autorizzazione, e
comunicato secondo quanto previste all’art. 11 comma 1 del D.Lgs 59/05;

Le registrazioni dei dati previsti dal Piano di monitoraggio devono essere tenute a disposizione
degli Enti responsabili del controllo e trasmesse all'Autorita Competente, ai comuni interessati e al
dipartimento ARPA competente per territorio secondo le disposizioni che verranno emanate ed,
eventualmente, anche attraverso sistemi informativi che verranno predisposti.

Sui referti di analisi devono essere chiaramente indicati: I'ora, la data, la modalita di effettuazione
del prelievo, il punto di prelievo, la data e 'ora di effettuazione dell'analisi, gli esiti relativi & devono
essere firmati da un tecnico abilitato.

L'autorita competente provvede a mettere tali dati a disposizicne del pubblico tramite gli uffici
individuati ai sensi deli'articolo 5, comma 6 del D.Lgs 59/05.

L'Autorita ispettiva effettuera 2 controlli ordinari nel corso del periodo di validita dell'Autorizzazione
rilasciata,

E. 8 GESTIONE DELLE EMERGENZE E PREVENZIONE INCIDENT!

79.

80.

Il gestore deve provvedere a mantenere aggiornato il piano di emergenza, fissare gli adempimenti
connessi in relazione agli obblighi derivanti dalle disposizioni di competenza dei Vigili del Fuoco e
degli Enti interessati e mantenere una registrazione continua degli eventi anomali per i quali si
attiva il piano di emergenza.

Il gestore deve mantenere efficienti tutte le procedure per prevenire gli incidenti (pericolo di
incendio e scoppio e pericoli di rottura di impianti, fermata degli impianti di abbattimento, reazione
tra prodotti efo rifiuti incompatibili, sversamenti di materiali contaminanti in suolo e in acque
superficiali, anomalie sui sistemi di controlio e sicurezza degli impianti produttivi e di abbattimento,
adeguato equipaggiamento di protezione personale per gli operatori-autorespiratori in zone di facili
accesso in numero congruo), e garantire la messa in atto dei rimedi individuati per ridurre le
conseguenze degli impatti sull'ambiente.

E. 9 INTERVENTI SULL’AREA ALLA CESSAZIONE DELL’ATTIVITA

Deve essere evitato qualsiasi rischio di inquinamento al momento della cessazione definitiva delle
attivita e il sito stesso deve essere ripristinato ai sensi della normativa vigente in materia di bonifiche e
ripristino ambientale secondo quanto disposto all’art. 3 punto f) del D.Lgs. n. 59 del 18/02/2005.

E.10 APPLICAZIONE DEI PRINCIPI DI PREVENZIONE E RIDUZIONE INTEGRATA
DELL’'INQUINAMENTO E RELATIVE TEMPISTICHE

Il gestore, nel’ambito dell'applicazione dei principi dell'approccio integrato e di prevenzione-
precauzione, dovra attuare, al fine di promuovere un miglioramento amblentale qualltatlvo e
quantitativo, i sequenti mtervent[

_ TEWPISTICHE

INTERVENTO

Comunlcare all'Autorita Competente e ai Gestore d'’Ambito
I'eventuale utilizzo e presenza nello scarico di “sostanze
pericolose diverse” di cui alla scheda 8, settore 2, parie B, entro 30 giorni dalla data del
del D.M. 18/09/2002, con indicazione della capacita di rilascio dell’autorizzazione
produzione (t/a) e quantita scaricata media mensile e
media giornaliera rispetto alla capacita di produzione (g/t)
La ditta deve provvedere ad effettuare le misurazioni entro 6 mesi dalla data di
fonometriche post operam rilascio dell’autorizzazione
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F. PIANO DI MONITORAGGIO

F. 1 FINALITA DEL MONITORAGGIO

La tabella seguente specifica le finalitd del monitoraggio e dei controlii attualmente effettuati e di quelii
proposti per il futuro.

' ' Monitoraggi e controili
Obiettivi del monitoraggio e dei controlli -

: R S Co Attuali Proposte
Valutazione di conformita AlA b4
Aria X
Acqua X
Suolo X
Rifiuti X
Rumore ' X
Gestione codificata dell'impianto o parte delio stesso in funzione della
precauzione e riduzione dell'inquinameanto
Raccolta di datf nell'ambito degli strumenti volontari di certificazione e X *
registrazione (EMAS, 1S0)
Raccolta di dati ambientali nei’ambito delle periodiche comunicazioni X
alle autorita competenti

Tabella F1 - Finalita del monitoraggio
*una volla ottenuta la certificazione 1SO
F. 2. CHI EFFETTUA IL SELF-MONITORING

Gestore dell'impianto {controllo interno) X
Societa terza contraente (interno, appaltato a terzi) X

Tabella F2- Autocontrolio
F. 3. PARAMETRI DA MONITORARE

F. 3.1. Sostituzione efo controllo di sostanze pericolose

e st | riferimento ) oo (Hanno)
X X X X X

Tabella F3 - Impiego di sostanze

F.3.2. Risorsa idrica
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Frequenza Consumo o,
Tipologia Fase di utilizzo K di anm;o totale ricircolo ™
lettura {m’lanno)
acquedotto X Trimestrale X
Pozzo X Trimestrale X

Tabella F4 - Risorsa idrica

Nota (*): il dato sulla percentuale di ricircolo andrd monitorato nel caso in cui Ia ditta rtenga di applicare la BAT n°26
(realizzazione di un sistema di ricircolo delle acque)

F.3.3. Risorsa energetica

o EERTR e ' : L ' Consumo .| Consumo .
R =" .| Frequenza | Consumo _Consum%_ann.uq_ _energetico | - ‘annuo per
Attivita IPPC | Fase diutilizzo | di | annuototale | ( n=PB2 0. | totalelconsumo | fasidi
i AN -1 rilevamento ‘| :{KWhfanno) prodotto finito) annuo materie “processo
o) prodotiofinito) | e (kWhit) | (KWhianng)
X trimestrale X X X X

Tabella F5 —~ Consurnii energelici
F.3.4. Aria

Nella tabella seguente sono riportati gii inquinanti

Inquinanti monitorati

sl 1 Modalita dicontrollo i

=" | Discontinuo | Continuo |

Parametri -

Ammoniaca X X X Ty

>
>
>

NOy da acido nitrico X

Acido fosfarico

=

acido solfidrico

Argento (Ag)

Rame (Cu) e composti

Nichel (Ni} e composti

Zinco {(Zn) & composlti

Stagno (Sn)

C!” da acido cleridrico

Acido cianidrico (HCN?)

Aerosols alealini

o
H XXX X | x| X [X]|>X|x =

Ferro
pH

HRix|>| x| X | x| x|x

R IR XX X[ X | X | X x| x(x X

Pot redox

Nota: la misura in continuo prevista per pH e redox si infende riferita alla lettura e non alla registrazione

Tabetlla F6- Inquinanti monitorati

Se i valori analizzati sono al di sotto del limite di rilevabilita nell'arco di tre anni, la ditta potra richiedere
allAutorita Competente I'eliminazione di tali parametri dal piano di monitoraggio.
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F.3.5. Acqua

Si prevede il monitoraggio con la seguente frequenza per il primo anno:

- campionamenti bimestrali per i primi sei mesi dalla messa a regime dell'impianto

- campionamenti trimestrali nel secondo semestre dalla messa a regime dell'impianto

- campionamenti annuali solo per il saggio di tossicita

Successivamente al primo anno il monitoraggio per tutti i parametri deve avvenire con cadenza
semestrale escluso il saggio di tossicita che rimane con cadenza annuale.

Per i parametri nichel; stagno, zinco e rame deve essere previsto un controllo interno (con kit di
. analisi) con frequenza qumdlclnale

| campionamenti sono effettuati al pozzetto di ispezione N1 immediatamente a valle dell'impianto di
depurazione chimico-fisico.

Modalita di controllo

=
=

Parametri .. . ] 0 _ —_— _ ~ Metodi
R : Continuo | 'Disconfinuo '
pH X X
Temperatura X X
Conducibilita X X
cob X X
Solidi sospesi totali X X
Fosforo totale X X
Azoto ammoniacale (come NH,) X X
Azoto nitrico X X
Azoto nitroso (come N) X X
Fluoruri X X
Cloruri X X
Cianuri X X
Solfati X X
Cromo fotale X X
Nichel (Ni) X X
Cadmio (Cd)

Arsenico (As) e composti

Ferro (Fe) e composti X X

Manganese (Mn) e composti

Zinco (Zn) e composti X X

Cadmio {Cd) e composti

Alluminio (Al} e composti

Selenio (Se) e composti

Stagno (Sn) e composti X X
Piombo (Pb) e composti X X
Rame (Cu} e composti X X
Boro (B) e composti X X
Mercurio (Hg) e composti
Tensioattivi totali X X
Tensipatiivi anionici X X
Saggio di fossicita X X

Tabella F7- Inquinanti monitorali

Se i valori analizzati sono al di sotto del limite di rilevabilita nell'arco di tre anni, la ditta potra richiedere
allAutorita Competente I'eliminazione di tali parametri dal piano di monitoraggio.
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F.3.6 Rumore

| rilievi fonometrici vanno ripetuti in occasione di ogni cambiamento significativo dell'attivitda (modifiche

degli impianti di processo} e/o del ciclo di lavero ai sensi della legge 447/95.

: - . Descrizione e . Categoria di limite Campagna .
Codice - - | localizzazione del punto - da verificare R o P " {indicazione
AN Bt : R SR : . .|  Modalita della ' L
univoco - | . (al perimetrofin - (emissione, Classe acusticadi | -, delle date e del
. At s MR LT EEE - i misura (durata e , T
identificativo corrispondenza di - _immissione appartenenza del tecnica di periodo relativi a
del punto di . ‘recettare specifico: . -assoluto, *recettore - -} T ciascuna
. . P o N S campionamento} ST
monitoraggio | descrizione e riferimenti immissione RN campagna
S | univoci di localizzazione) differenziale) ' : prevista)
Al confine in
PR1 corrispondenza del X X X X
recettare pitt vicino
Al confine in
PR2 corrispondenza del X X X X
recettore pil vicino
Al confine in
PR3 corrispondenza del X X X X
receltore pidl vicino
Tabella F8 — Verifica dimpatto acustico
F.3.7 Rifiuti
e T e ModalitA d ]
Quantita = ._.. AR SH PTE BT ; Frequenza : e e e e L i '-Aﬂno dl._
dpm e s Tipedi controllo w00 T8 TR registrazione dei | e DT R
oo Specifica ] 0 | controlle | controll effettuati | fiferimento
X X X X X X X

Tabella F9— Controllo rifiuti in uscita

La registrazione dei controlli dei codici CER a specchio deve essere effettuata su supporto
informatizzato,da tenere a disposizione degli enti di controlio
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F.4. GESTIONE DELL’IMPIANTO

F.4.1 Individuazione e controllo sui punti critici

Controlli sui punti critici

N | : S : SR ‘Modalita
) impianto/parte di . : . - SR
ordine . _ : Frequenza dei Modalita di di
attivita es?glcf:ss:odl Parametr: " controlii Fasg ‘cantrolio Sost;mza registrazione
p T . . dei controlii
Concentrazione Almeno
; Vasca di del bagno giornaliera Cartaceo efo
passivazione ’ Almeno infarmatizzato
P giornaliera
oersia | e,
1 Vasca di sgrassatura _Cartace:_o efo
Concentrazione Almeno informatizzato
del bagno giornaliera
Al
1 | Scrubber E1 ed E2 pH AImeno Cartaceo efo
giornaliera informatizzato
Y Almeno Cartaceo elo
Impianto di P giornaliera informatizzato
1 . :
depurazione —_ Almeno Cartaceo efo
torbidita giornaliera informatizzato
Tabella F10 — Controlio punti critici
Interventi sui punti critici
- Impiantolparte di . [l an e
_essolfase di processg | ipodiintervento . = o Frequensa o
Taratura, pulizia sonde, controllo parti meccaniche Quotidiana
Scrubber E1 ed E2 Controllo funzioni generali e puiizia al bisogno Settimanale
Controllo stato dei motori, ventilatori, pompe e organi di Mensile
trasmissione, pulizia interna
Controllo funzionamento del pHmetro mensile

depuratore

Tabella F11— Intervenli sui punti critici
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